1.SELF-ADEZIV RESIN YAPISTIRMA SIMANI

1. Self-Adeziv, resin igerikli yapistirma simani olmali, tiim adeziv zorluklarina uyum
saglamalidir.
2. Hem light-cure hem self-cure modunda 1sik tam gecmese dahi icindeki inititatdr

sayesinde kullanima uygun olmalidir.
3 Dentin ve mineye yiiksek baglanabilmeli ve ekstra asitlemeye miisade edebilmelidir.
Full seramik, metal,kompozit,indirekt restorasyonlar, metal ,seramik fiber post,dékiim post ve
korlarin simantasyonu, metal abutmente, tiim CAD-CAM restorasyonlarla
.venerlerde,inley,onleyler, overlay,hibrid seramiklerde, zirkonya, lityum disilikatlarda
yapistirilmasi i¢in kullanima uygun olmalidir.
4, Flor ag1ga ¢ikartmalidir.

Radyoopak olmalidir.

3
6. Post-operatif hassasiyete neden olamamalidir
7 Orijinal ambalajinda;

8

Refil 8,7 gr(5 ml) x 1 siringalarda

el

Karistima uglar: 20 adet igermelidir.

10.  A2-OPAK-BLEACH-TARNSLUCENT renkleri olmalidir.

L. Uriintin iceriginde bulunan bond MDP-MDTP-4MET igermeli, multi primeri ise
MDP-MDTP-SILAN icermelidir.

12, Uriin buzdolabinda saklamay: gerektirmemeli ve ambalaj1 acildigindan itibaren raf
omrii 24 ay olmalidir.

13.  Post yapistirmak i¢in endodontik ézel ucu bulunmalidir

14. Kolay uygulanabilmeli, islem basamaklari kisa olmali ve dis yiizeyini
plirtizlendirmeye gerek duyulmamali ve dnceden hazirlama gerektirmemelidir.

18. Film kalinlig1 en az 4 pm olmalidir.

16, Uriiniin 6zelliklerini ve kullanim seklini anlatan tiirkce kullamim kilavuzu olmalidir

17. Uriiniin MSDS olmalidr.

18.  Urlin Saglik Bakanlhigindan onayli olmalidir.

19. Numune verilecektir ve kurumun begenisi dogrultusunda alimina karar

verilecektir.

2. A SILIKON LiGHT BODY TABANCASI TEKNIK ARTNAMES]

hme 3 .
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1. Kartuslu 6lcii sistemine uygun olmalidir. Y _ Bis Heki ' ‘n 'j t
wiet k Djg/teo
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3. Akia 6l¢li maddesinin ¢ikigina uygun kerigtirmaQglari paketin igerisinde bulunmalidir. o‘\\
_ o

2. Ol¢ii maddesini itip karigtirmaya yarayan piston mekafifzi




3-4-SOGUK AKRILIK (PEMBE-BEYAZ) TEKNIiK SARTNAMESI

1. Kadmiyum ihtiva etmemelidir.

2 Metilmetakrilat esasli olmalidir.

3 Protezlerin tamamlanmasi, tamiri igin kullanilmalidur. .
4 Biikiilmeye karsi dayanikliligi fazla olmalidir.

5.11gili dental normlara uygun olmalidir,

6. 100 ml likide 200 gr toz karistirilmalhidir.

7.Karigim siiresi 30 sn olmalidir.

8. Donma stiresi 10-14 dk arasinda olmalidir.

9.Soguk akril olarak 1 kg toz ve 500 ml likit birlikte olarak paketlenmelidir.

10. Uriin giivenlik formu olmalidur.
lumunesi goriilecektir. Kurul tarafindan begenilecektir

5, KARBON SEPARE TEKNIK SARTNAMESI

L. Metal tesviyesinde kullanilir olmalidir.

2. En az 100’1k kutularda olmalidir.

3. Komisyonumuzca begenilip sec¢ilecektir

4. Ebatlar en az 38 mmX1.0 mmX3.0 mm-—1-1/2X0.40-38.1X1.0mm olmalidir

5. Numune iizerinden degerlendirilecektir.

6-CELIK SEPARE TEKNIiK SARTNAMESI
4. Metal tesviyesinde kullanilir olmalidir.

5. En az 100°liik kutularda olmalidir.
6. Komisyonumuzca begenilip secilecektir
4, Ebatlari en az 38 mmX1.0 mmX3.0 mm-1-1/2X0.40-38.1X1.0mm olmalidir

5. Numune lizerinden degerlendirilecektir.

ym.Tes.No: 122916




7. GALOT TEKNIK SARTNAMESI

L; Protez laboratuarinda mum sablon hazirlamada kullanimina uygun olmalidir.
2 Paslanmaz metalden olmali.

3. Sap kismu ahsap veya plastik olmahidir.

4

Numune verilmelidir.

8-MANDREN TEKNIiK SARTNAMESI

1. Celik olmali, laboratuvar piyasemenine takilabilmelidir:
2 Ucu vidali tip olmali laboratuarda kullanilan separelere uyumlu olmalidir
3. Numune tizerinden kara verilecektir

9-ESSiX KESME FREZI SARTNAME:

, 1-Yiksek kalitede ¢elikten olmalidir.

2. 2-Alet tek parca halinde olmalidir.

3. 3-Maksimum 10.000 RPM olmalidir.

4. 4-10 mm ¢apinda olmalidir.

& 5-370°/188° C ye kadar 1s1yla sterilize edilebilir olmalidir.

6. 6-Nihai ¢ap sekil ve boyutlart muayene komisyonu tarafindan belirlenerek

secilerek alinacaktir.

7. 7-Uriin en son kurul tarafindan degerlendirilerek segilecektir.
10.VINIL POLISILOKSAN OLCU MALZEMESI| iCIN KARISTIRMA UCU
TEKNIK SARTNAMESI

8 380 ml’lik tiip formundaki light body kivamli Vinil Polisiloksan Ol¢ti Malzemelerinin
karistirma tabancasinin kullanimi i¢in uygun olacaktir.

2. Paketler en az 50 adet ug igerecektir.

Materyalin ihtiyacina gére uygun boyut ve renkte olan1 komisyon tarafindan

secilecektir.

3 Numune {izerinden degerlendirilecektir




11. RENK SKALASI
1.Farkli zirkonya tam seramik sistemlerinin cam seramiklerin protez igin renk
dzelliklerinin karsilastilmasinda kullanabilmelidir 16 renk segenegi olmali.

lumune goriiliip denendikten sonra karar verilecektir

2. B ZPASTA CILA
1. Akrilik protezlerin parlatilmasinda kullanilmak tizere imal edilmis olmalidir.
2. Kolay siiriilebilir kivamda olmali toksik madde igermemelidir.
3. Cilalama sonrasinda kalan artiklar kolayca uzaklastirilabilir olmalidir.
4, En az 100 ml tiip icinde olmalidir.

13. JUMBO PARLATMA LASTIGI TEKNIK SARTNAMESI
1. Akrilik cilasinda kullanilabilen Slikon tip olmalidir.

2 Metal sap1 dayanikli olmali,kolay biikiiliip deforme olmamalidir.
3 Sap ile lastik arasinda baglanti saglam olmali ve kolay ayrilmamalidir.
4 Lastik frez kolay dagilip eriyen olmamalidir.

1 Komisyonumuz tarafindan denenerek alinacaktir.

6.Kullamim siiresi dolan veya dolmak iizere olan malzemeler fiyat fark: veya ek bir

maliyet talep edilmeden degistirilecek.

14. KIL FIRCA TEKNIK SARTNAMESI

1. Protez polisaj1 i¢in standartlara uygun olmalidir.
2. Orta uzunlukta ¢abuk kirilmayan, dayanikl

3. Cila motoruna uygun olmali

15. PIYASEMEN ICIN KECE SARTNAMESI

L, Protez polisaji i¢in standartlara uygun olmalidir.
2 Orta uzunlukta ¢abuk kirilmayan, dayanikli ¢

£ Cila motoruna uygun olmali

16. TAS FREZ TEKNIK SARTNAMESI

\ \
8 Kolay asinmamalidir. , me??\@\\l\ﬁ“o
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2.1ri grenli olmahdr. ﬂmﬁ? oS
wsindiricr kisim idarenin istedigi ebatta teslim edilecektir ?’“";.--“( P? o




17. MUHTELIF PORSELEN TESFiYE FREZI TEKNIK SARTNAMESI

L Her tiurli piyasemene uygun olabilecek sekilde porselen agindirmada
kullanilabilmelidir.

2. Porselen agindirmak i¢in elmas grenli olmali,

3 Elmas kapli boliim ile paslanmaz gelik gévde arasinda olan dairesel boslukta frezin

ozelligini gosteren renkleri bulunmalidir.
4. Elmas grenleri belirgin ve parlak olmalidir.
5. Disposeble olmayacak (birden fazla kullamlabilecek), otoklav sterilizasyonuna

dayanikli olacak.
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18. GREYSI KURET

Ozellik

Paslanmaz gelik.

Cift yonlii kullanilabilir.

Fonksiyonel uglar1 keskin olmalidir

Alet tizerinde markasi, modeli, tretim yeri, CE isareti ve katalog numarasi olmali.

Alet sapinin capt 7mm yi gegmemelidir.

Aletin sap kisminda markanin yazili oldugu alan haricindeki bélgeler rahat bir kavrayis
i¢in ozel desenli olmalidir.

Aletin ¢elik alagimi 400 kalite paslanmaz ¢elik olmalidir. Uzun siire bileylenmeden

caligilabilmeli, uzun siire dayanikli kalmalidir.

9. Aletin sap kisminin boyu 105mm ile 110 mm olmaly, istenilen bdlgeye ulasabilmelidir.

10.

11. Aletin ambalaji seffaf plastik korumali kutu igerisinde olmali ve iizerinde tiretici firmanin agik
12

13

14.

16.

1

Alet posterior dislerin mesial yiizeyleri igin olmali functional shank uzunlugu 28mm
ile 28,5mm arasinda olmali, terminal shank kismi ise 5,6 mm'yi gegmemelidir.

adresi, mail adresi, mensei ve sterilizasyon kosullar belirtilmelidir.
{1k kullanici tarafindan agilabilecek diizenekte olmalidir bdylece daha énceden agilmasi ve

kullanilmasi énlenmis olmalidir.
Kati kabulden baslamak iizere en az 2 (iki) yil malzeme,is¢ilik hatalarina,
korozyona, paslanmaya, kararmaya,asinmaya ve kirilmaya kargt garantili olmalidir.
- Aletlerin 134 C derecede otoklavda steril edilmelidir. Sterilizasyon esnasinda deforme

olmamali ve kararmamalidir. Hastanelerde kullanilan dezenfektanlardan etkilenmemelidir.

Aletin ¢alisma yapilan keskin ucunun uzunlugu 4,70mm ile 4,75 mm arasinda olmali.
Aym /

) ucun genisligi ise 0.84 mm'yi gegmemelidir. _
-Uritin Hu-Friedy Silverline serisi gracey kiiret 11/12 modeline muadil olmalidiz

ox O

19-TITANYUM KURET

f

. Aletin ambalaji seffaf plastik korumali kutu icerisinde olmali ve lizerinde ii;:e’%ici firmanin

acik adresi, mail adresi, mensei ve sterilizasyon kosullar belirtilmelidir. 11k kullanici
tarafindan agilabilecek diizenekte olmalidir béylece daha énceden agilmasi ve kullanilmasi
onlenmis olmalidir

Aletler fonksiyonlarina uygun, standartlarda tamimlanan tiplerde paslanmaz c¢elikten
tiretilmis olmalidir ve aletler ylizeyi ve polisaji kir, leke barindirmayacak sekilde diizgiin ve
kusursuz olmalidir.

Aletler hekimin kolay kullanabilecegi sekil ve 6zellikte ve ergonomik olmalidir.

Aletlerin 134 C derecede otoklavda steril edilmelidir. Sterilizasyon esnasinda deforme

olmamal1 ve kararmamalidir. Hastanelerde kullanilan dezenfektanlardan etkilenmemelidir.
Malzemeler {izerine markasi, kod numarasi, tiretim y1l1 ve seri numarasi basilmis olmal1 bask1

silinmemelidi
i
Alet implantli hastalarda kullanilmak tizere 6zellegmis uglar1 olmalidir ve bu
uclar titanyumdan yapilmis olmalidir.
El aletinin titanyumdan yapilmis uglart mavi renkte olmalidir.
El aletinin sahip oldugu kisa ve ince bigak yapis: ve terminal shunk kisminin normal




standartlara gére daha uzun olmasindan kaynakli olarak derin ve dar ceplerde

calismay1 kolaylastirmlidir.
9. Sap kismi elden kaymayacak formda tirtikli olmalidir.
10. El aleti posterior bélgelerde ¢aligmayi kolaylagtirmak igin kiiret no olarak 13/14 olmalidir.
11. El aleti ¢ift yonlii calismaya imkan vermeli ve ¢ift yonlii ¢alisma uglarina sahip olmalidir.

12. Titanyum fonksiyonel uglar standart Graceykiiretlere gore daha keskin olmalidir ve
bu sayede bileyleme siiresi uzatilmig olmalidir.

Irtin Hu-Friedy Mini fiveserisine titanyumimplantkiiretlerinemuadil olmalidir

20-PLASTIK UCLU PERIODONTAL SOND

Uriin Implant bolgelerindeki dis eti cep derinligini 6lgmek amagli olmalidir.
Intraoral yapilarda kolay fark edilebilmesi amagli sar1 renkli uca siyah ¢entikli olmalidir.
3. Hasta konforu ve istenilen bolgeye rahat ulagilabilmesi agisindan optimal esneklige sahip

g —

olmalidur.
4. Periodontal sondlar tek tarafli bir alet sapina takilip ¢ikartilabilecek tarzda olmalidir.
Steril edilebilmelidir.
5. Uglar UNC tarzda olmali; siyah ¢entikler 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12 mm olmalidir.
Orijinal paketi i¢inde 2 adet el aleti ve her biri ayr1 ayr1 posetlenmis 12 adet plastik (
plastik) u¢ olmalidir.
Bu uglar, tek tarafli bir el aleti sapina kolaylikla monte edilebilmelidir.
Sap kismi paslanmaz ¢elik, ¢ift yonlii kullanilabilir.
Alet tizerinde markasi, modeli, tiretim yeri, CE isareti ve katalog numarasi olmali
0. Alet sapinin ¢ap1 en az 9 en fazla 9,5mm olmalidir. Boylelikle ergonomik ve rahat bir

o

e 29

calismaya olanak saglamalidir.

11. Alet sapinin agirligi 25 gr'dan, ucun agirligi ise 9 gr'dan fazla olmamali, ¢alisirken eli

yormamalidir.
12. Aletin sap kisminda markanin yazili oldugu alan haricindeki bolgeler rahat bir kavrayis
icin 6zel desenli olmalidir.
13. Aletin sap kisminin boyu 105mm ile 110 mm olmali, istenilen bélgeye ulasabilmelidir.




21-SCALER TEKNiK SARTNAMESI

Ozellik
- Paslanmaz celik.
- Cift yonlii kullanilabilir.
- Fonksiyonel uclar keskin olmahidir
- Alet {izerinde markasi, modeli, tiretim yeri, CE isareti ve katalog numarasi olmali.
- Alet sapinin ¢ap1 7mm yi gegmemelidir.
- Aletin sap kisminda markanin yazili oldugu alan haricindeki bolgeler rahat bir kavrayis
icin 6zel desenli olmalidur.
- Aletin celik alasimi 400 kalite paslanmaz gelik olmalidir. Uzun stire bileylenmeden

caligilabilmeli, uzun siire dayanikl: kalmalidir.
Jetin sap kisminin boyu 105mm ile 110 mm olmall, istenilen bolgeye ulasabilmelidir

- Alet anterior bélge i¢in olmali functional shank uzunlugu 28mm ile 28,5mm arasinda olmali,

terminal shank kismi ise 10 mm'yi gegmemelidir.
- Aletin ambalaj1 seffaf plastik korumali kutu i¢erisinde olmali ve {izerinde {iretici
firmamn agik adresi, mail adresi, mensei ve sterilizasyon kosullar1 belirtilmelidir.
- Ilk kullame:1 tarafindan acilabilecek diizenekte olmalidir boylece daha 6nceden acilmasi ve

kullanilmas1 énlenmis olmalidir.
- Kati kabulden baslamak tizere en az 2 (iki) y1l malzeme,is¢ilik hatalarina,
korozyona, paslanmaya, kararmaya,asinmaya ve kirilmaya kars: garantili olmalidir.
- Aletlerin 134 C derecede otoklavda steril edilmelidir. Sterilizasyon esnasinda deforme

olmamali ve kararmamalidir. Hastanelerde kullanilan dezenfektanlardan etkilenmemelidir.
- Aletin ¢alisma yapilan keskin ucunun uzunlugu 4,85mm ile 5 mm arasinda olmali. Aym

ucun genisligi ise 0.87 mm'yi gegmemelidir.

-Uriin Hu-Friedy Silverline serisi gracey kiiret 5/6 modeline muadil olmalidir
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22-LATEKS ICERMEYEN DUDAK VE YANAK RETRAKTOR
TEKNIK SARTNAMESI
eDudak ve yanaklarin ¢cepegevre uzak tutulmasi ile tedavi uygulanan alana rahat ve kolay
goriilebilir sekilde giris saglamalidir.
o Uc boyutlu esnekligi sayesinde hastayi rahatsiz etmeden uzun siire agizdakalabilmelidir,
eindirekt dolgular, ¢ok estetik anterior restorasyonlar, kole dolgulari, kozmetik girisimler,
profesyonel dis temizligi, periodontal tedaviler, 6l¢ti alimi, Cerec vb. gibi bir¢ok tedavi
asamasinda kullanmilmalidir.
eKesinlikle lateks icermemelidir.
e Genisletilmis tedavi alanina, uygulayan kisi ve asistan tarafindan oldukea rahat giris
saglamalidir.
e Tedavinin baslangicindan bitimine kadar sorunsuz olarak agizda kalabilmelidir.
eKutu igerisinde 80 adet bulunmalidir.

¢Orjinal ambalajinda ve kutusunda olmalidir.

23-RUBBERDAM LASTIGI SARTNAMESI

¢%800 germeye kars1 yirtilmaz olmalidir.

e Asit ve benzeri kimyasallarda erimemelidir.

eRafinelLatex ten yaptlmis olmalidir.

eizolasyonu tam yapmalidir.

o T{im dis kenarlarina kadar izole etmelidir ve karsit kontaminasyonu énleyen ve dis
malzemelerinin ve aletlerin ag1z bosluguna diismesini dnleyen zit renkleri sayesinde
genis goris saglamalidir.

eMavi renkli olmalidir. Bu sayede disin gergek rengi tam yakalanir ve fotolarda
miikkemmel goriintii verir.

sBoyutlart 6”°X6” olmalidir.

e Bir kutudan 36 adet lastik ¢ikmalidir. Lastikler arasinda koruyucu kagit olmalidir.

eDaha iyi direng ve esneklik saglamalidir.

s Yirtilmaya direncli olmalidar.
rijinal numuneler degerlendirildikten sonra alimi yapilacaktir
24-ALCI BICAGI TEKNIK SARTNAMESI

1- Bir tarafi ile alg1 iglemi diger tarafi ile mufla ve benzerlerini agma iglemi yapilabilir olmalidir.

2- Paslanmaz ¢elikten tretilmis olmalidir.

ﬂ"%\'} Oresi Apperdn DEGIRMENC]
] an YYW Dis Hek. Fak
3- Sap plastik olmalidir. Restoratif Bis 7
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25- PARLATMA LASTIGI TEKNIK SARTNAMESI
Akrilik cilasinda kullanilabilen Slikon tip olmalidur.
Metal sap1 dayanikli olmali, kolay biikiiliip deforme olmamalidir.
Sap ile lastik arasinda baglant1 saglam olmali ve kolay ayrilmamalidir.

Lastik frez kolay dagilip eriyen olmamalidir.

26-BOL KASIGI TEKNIK SARTNAMESI
1- Esneye bilmeli,
2- Plastik sap1 ergonomik olmali,
3- Karstiricr kisim metal sap kismi plastik olmali,
4- Metal kism1 korozyona direngli olmali,

5- Standartlara uygun ve kaliteli malzemeden yapilmis olmali
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27-VISON JEL TEKNIK SARTNAMESI

Dis ve Diseti tedavilerinde aneztejik jel olarak kullanilmali.
Enjeksiyon yapilirken agr1 hissettirmemeli

Hos aromal1 olmali

Komisyon tarafinda begenilmeli.

= LRI A=

28-KARPUL IGNESI TEKNIK SARTNAMESI

Steril, Ayr1 ayrt ambalajlanmis ve tek kullanilmalidir.
Biitiin siringa tipleri ve sistemleriyle kullanilabilir olmal.
Hasta konforunu garanti etmeli.

Diisiik enjeksiyon basmeini saglayan ince duvarl kantildiir.
Tiip tizerindeki renk koduyla ayirt etme kolayligi.
Paketleme Bir kutuda 100 adet Steril igne olmali

30x12 mm ,30x16 mm boylari mevecut olmal.

1. Siit molarlarin uzun siireli restorasyonlarinda. daimi molarlarin gegici ve ara tedavi restorasyonlarinda
kullanilir olmali.

2. Zamandan kazanmak i¢in dnceden sekillendirilmis olmali.

3. Cok az diizeltme gerektirmeli ve uygulamasi kolay ve hizli olmali.

4. Gergek anatomik formda olmali.

5. Mikemmel uyum saglamal.

6. Set igerisinde 96 Adet Siit Molar Kuron olmal.

7. Komisyon tarafindan begenilmeli.




30-CAM PETRI KABI TEKNIK SARTNAMESI

Uriin orjinal ambalajinda olmalidir.

Cam olmalidir.

Cam petri kabi, 1stya karsi dayanikli olmalhidir.
100 x 15 mm ebatlarinda olmalidir.

o B =

31-KLORHEKSIDIN LiKiD TEKNIiK SARTNAMESI

1-Dis hekimliginde daha ¢ok klorheksidin diglukonat formu kullamilmalidir.

2-Fizyolojik PH’larda pozitif yiiklii klorheksidin bilesenlerine ayrigmalidir.

3-Aerob ve anaeroblar da dahil olmak {izere gram (+) ve (-) bakterilere, mayalara ve mantarlara karg1
genis spektrumlu olmali.

4-Yavag salimmli ve biyo uyumlu olmal.

5-PH’s15.5-7 seviyelerinde olmali.

6-%2’lik konsantrasyonda olmalidir.

7-Istirakci firmalar ihale komisyonuna birer adet &rnek sunmalidir.

8-Komisyonumuz taratindan begenilerek alinacaktir.
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32-CERRAHI ASPIRATOR VE TAHLIYE SISTEMI
TEMIZLEME SOLUSYONU

Etkin iceriginde O-fenil fenol iyotlu tuz olmalidir.

Olcii maddesi artiklari, kemik pargaciklari, organik dokulari, bakterileri, kotu kokulari tahliye sisteminden ve
aspirator hatlarindan sékmekte kullanilacaktir.

Bakterisidal, Fungisidal, Tuberkilosidal, Virtsidal (Adenoviriis, Enteroviriis, Herpesviridae. HBV, HCV, HDV,
HIV) lere karsi etkili olmahdir.

Biyosidal ve Viriicidal olduguna dair test belgesi uluslararas: gegerliligi olan laboratuvar veya tiniversitelerin
ilgili béliimleri tarafindan alinmig olmali ve orijinal ve onayli Tirkge gevirisi verilmelidir.

Konsatre olmalidir

Dozaj kapagi ile 4 kapak sivi 1 litre su ile kanistirildiginda sollisyon hazir olmalidir.
1 litrelik konsantre soliisyon ile 20 litre sollisyon hazirlanmaldir.

1 litrelik plastik galonlarda olmahdir.

Taze limon kokusunda olmalidir

. Son kullanma tarihi, teslim tarihinden itibaren en az 1 yil olmahdir.

11.

Hasta ve iriin glvenirligi saglamak amaciyla tlim Urinlerin Gzerinde lot numarasi ve Urinin 6zelliklerini
belirten orijinal etiketleme ve markalama yapilmis olmalidir. Orijinal ambalajin tizerinde herhangi bir sekilde
sonradan etiket v.s. yapistiriilmamalidir.

Numune tizerinden degerlendirilecektir
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33- ENDOMOTOR APEX LOCATOR'LUTEKNIK SARTNAMESI

Endomotor ve Apex Locator ayri cihaz olmaly, ayr1 ayri ve birlikte combine ¢alisma 6zelligi olmalidir.
Endomotor en az 120-650 devir/dak ve en az 0,5-4,0 Nem tork aralifinda ayarlanabilmelidir.

Endomotor kablosuz kullanima uygun,ergonomik yapida hafif olmal, iizerinde LCD veya OLED ekran iizerinde
programlar, calisma modu, batarya seviyesi, doniis yonii,devir ve tork degerleri goriilebilmeli,iizerindeki segme
butonuyla segilebilmeli +- butonlariyla degerler degistirilebilir olmahdir.

Endomotor'un degerleri degistirilebilir en az 6 adet siirekli donme(Rotary) programi ve en az 5 adet Reciproc programi
olmalidir.

Endomotor'un 340 derece ayarlanabilen minyatiir kafa yapisina sahip push button anguldurva bagligi olmali ve baslik
134 C 'de otoklavda steril edilebilmelidir.

Endomotor; en az 1.600mAbh lityum iyon veya metal hibrit batarya ile ¢aligmali istenirse 2.000 mAh kapasiteli
batarya ile calisabilmelidir.

Endomotor kablosuz tam sarjda en az 20 Tedavide kullanilabilir olmalidir.
Endomotorun torkunu muhafaza eden otomatik kalibrasyon fonksiyonu olmalidir.

Endomotor kapatiimadiginda veya bekleme durumunda 10 dakika sonra otomatik olarak kapanmali bu siire kullanict
tarafindan +- tuslari ile otomatik kapanma siiresi ayarlanabilmelidir.

Cihazin bip ses hacmi diistik ,orta,yiiksek olarak ayarlanabilmelidir.

Cihaz ¢ahigirken ekran da tork gubugu arayiiz ¢ikmali ege tizerinde ki tork gergek zamanli olarak izlenmeli, tork degeri
ayarlanmis ters torkun %70 ini astiginda cihaz kesintili alarm sesi ¢ikarmali, ayarlanmis ters tork degerinin %100 iine
ulasildiginda siirekli alarm sesi ¢ikarmalidir.

Endomotor sarj soketine apex locator baglanarak aktiv hale getirildiginde
Kanala giriste otomatik ¢alisma

Apikale ulasildiginda otomatik durma-ters donme

Apikale yaklasildiginda otomatik devir azaltma

Apikale yaklasildiginda otomatik tork azaltma 6zelliklerinde ¢alisabilmelidir.

Endomotor apex Locator'la birlikte ¢alisirken endomotor ekraminda kok kanal uzunlugunu gésteren apex gubugu
arayiizii ¢tkmali buradan apex'e olan mesafe goriilebilmeli,Ege apex'e ne kadar yaklasirsa ses de o kadar
hizlanmahidir.

Endomotor ile birlikte 1 adet sarj adaptorii 1 adet Apex Lucator ara baglanti kablosu 1 adet stand ve Tiirkge kullanma
klavuzu olmalidir.

Apex Locator 3,5"LCD renkli ekrana ve kullanim kolayligi saglayan dizayna sahip ve gelismis ¢oklu
frekans teknolojisiyle ¢alismalidir.

Apex Locator 1600 mAh sarj edilebilir batarya ile ¢caligmalidir.

Apex Locator en fazla 95mmX65mmX20mm ebatlarinda olmalidir. Renkli ekran iizerinde batarya seviye ve
ses seviye gosterge isaretleri olmalidir.
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23. Apex Locator 1slak kuru kanallarda ¢alisabilir 6zellikte olmali ve otomatik kalibrasyon 6zelligi olmalidir.
24. Endo Motor ve Apex Locator orijinal ambalaj igerisinde ; 1 adet ara baglant: kablosu, 1 adet sarj cihazi, 1
adet apex 6l¢lim kablosu, 2 adet ege tutma klipsi, 2 adet yanak halkasi ve kullanma kilavuzu olmalidr.

25. Ege apikal foramenin 6n tarafina ulastiginda ekranda beyaz seritlerle gésterilir olmalidir,

26. Ege apikal foramenin yakinina geldiginde ekranda yesil seritler le gosterilir olmalidir.

27. Ege apikal forameni gegtiginde kirmizi seritlerle gdstermeli ve bu sirada hizli bip sesiyle kullanic
uyarilmalidir.

28. Apex lokasyon belirleyici apikal foramen bolgesinde (yesil seritlerle gosterilen bélge )06,05,04,03,02,01,00
mm Slgiilerde ok isaretiyle belirlenmeli ve ayni zamanda rakamlada degerleri gostermelidir.

29. Apex lucator orijinal ambalajinda;lad ana {inite, 1ad 6l¢iim kablosu , 3 ad ege klipsi,3ad dudak teli, 1 ad
tester aparati, 1 ad sarj adaptorii olmalidir.

30. Tiirk¢e kullanma kilavuzu olmalidir.

31. Numunesi ve teknik 6zelliklerini gsteren brosiirii olmalidar.
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34-TiTANYUM KURET

. Aletin ambalaj seffaf plastik korumali kutu icerisinde olmali ve (zerinde Uretici firmanin acik adresi, mali

adresi, mensei ve sterilizasyon kosullar belirtiimelidir. ilk kullanici tarafindan agilabilecek dizenekte
olmalidir boylece daha dnceden agiimasi ve kullaniimasi énlenmis olmalidir

Aletler fonksiyonlarina uygun, standartlarda tanimlanan tiplerde paslanmaz gelikten Uretilmis olmalidir ve
aletler ylizeyi ve polisaji kir, leke barindirmayacak sekilde dlizglin Ve kusursuz olmalidir.

Aletler hekimin kolay kullanabilecegdi sekil ve 6zellikte ve ergonomik olmalidir.

Aletlerin 134 ¢ derecede otoklavda steril edilmelidir. sterilizasyon esnasinda deforme olmamali ve
kararmamalidir. Hastanelerde kullanilan dezenfektanlardan etkilenmemelidir.

Malzemeler lzerine markasi, kod numarasi, Uretim yih ve seri numarasi basiimis olmali baski silinmemelidir.
Alet implantli hastalarda kullaniimak tizere 6zellesmis uglari olmalidir ve bu uglar titanyumdan yapilmis
olmaldir.

El aletinin titanyumdan yapilmis uclart mavi renkte olmalidir.

El aletinin sahip oldugu kisa ve ince bigak yapisi ve terminal shunk kisminin normal standartlara gére daha
uzun olmasindan kaynakli olarak derin ve dar ceplerde galismayi kolaylastirmalidir.

Sap kismimi elden kaymayacak formda tirtikli olmalidir.

El aleti posterior bdlgelerde ¢alismay kolaylastirmak igin kiiret no olarak 13/14 olmalidir.

El aleti gift yonlu galismaya imkan vermeli ve cift yonli ¢alisma uglarina sahip olmalidir.

Titanyum fonksiyonel uclari standart Gracey kiretlere gore daha keskin olmalidir ve bu sayede bileyleme
suresi uzatiimisg olmalidir.

Uriin Hu_Friedy Mini fiveserisine titanyumimplant kiiretleri ne muadil olmalidir.



35. ANGLDRUVA MAVI KUSAK (ISIKLI) TEKNIK SARTNAMESI

1. Anguldruva tamamen paslanmaz gelikten tiretilmis olmalidir.

2. Anguldruva push buton frez degistirme sistemine sahip olmalidir.

3. Anguldruva en az 25.000 liix 151k sisteme sahip olmalidir.

4. Anguldruvanin 1s1k sistemi kompakt cam gubuk teknolojisi ile saglanmalidir.
5. Anguldruva 1:1 hiz aktarim oranina sahip kirmizi kusak olmalidir.

6. Anguldruvanin kafa ¢ap1 en fazla 9.5 mm. olmalidir.

7.Anguldruvanin uzunlugu en fazla 95 mm. Olmalidir.

8.Anguldruvanin agirligi en fazla 74 gr. olmahidir.

7. Anguldruvanin ses seviyesi en fazla 63 dBA olmalidir.

8. Anguldruva rulmanli sistem ve rulmanlari seramik olmalidir.

9. Anguldruva igten ve en az dort delikli etkin sogutma sistemine sahip olmalidir.
10. Anguldruva dakikada en az 50 ml. sogutma spreyi verebilmelidir.

11. Anguldruva en az 40.000 rpm gii¢lii motorlar ile ¢aligabilir 6zellikte olmalidir.
12. Anguldruva kolay tutus i¢in piirtizsiiz ylizeye sahip olmalidir.

13. Anguldruva 135 C buhar otoklavinda steril edilebilmelidir ve bu 6zellik

basligin tizerinde silinmeyecek sekilde bir simge ile belirtilmelidir.

14. Anguldruva termal dezenfektore dayanikli olmalidir ve bu 6zellik basghigin

lizerinde silinmeyecek sekilde bir simge ile belirtilmelidir.

15. Anguldruva iizerinde Avrupa Medikal Aygit Uretim Direktiflerine uygun

oldugunu gosteren CE isareti silinmeyecek sekilde yazili olmalidir.

€r1 jlumarasl,




sterilizasyon bilgileri, tiretim yeri, tiretim yili, CE damgasi, malzeme ve stok

denetimi i¢in tizerinde kare barkod (dot matrix) sistemi silinmeyecek sekilde yazili

olmalidir.
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36-CERRAHI RONT FREZ TEKNIK SARTNAMESI

Tungsten karbid olmaldir.

135 santigrat derecede otoklav ve kuru hava sterilizatorlinde steril edilebilmelidir.
Alet ve ylizey dezenfektanlarina dayanikli olmali ve korozyona ugramamalidir.
Merkezimizde kullanilan cerrahi piyesemenimize uygun olmalidir.

Avrupa menseili olmali ve 5 lik mika kutular igerisinde bulunmalidir.

Degisik boylarda ve sekillerde alinacaktir.

TITUBB da kayith olmal ve Saglik bakanhdi onayli olmalidir.

Urlini teklif eden firmanin yetkili satici belgesi olmall.

Numune (zerinden dederlendirilecektir.

37-CERRAHI FISUR FREZ TEKNiK SARTNAMESI

Tungsten karbid olmalidir.

135 santigrat derecede otoklav ve kuru hava sterilizatorlinde steril edilebilmelidir.
Alet ve ylizey dezenfektanlarina dayanikli olmall ve korozyona ugramamalidir.
Merkezimizde kullanilan cerrahi piyesemenimize uygun olmalidir.

Avrupa menseili olmali ve 5 lik mika kutular igerisinde bulunmalidir.

Degisik boylarda ve sekillerde alinacaktir.

TITUBB da kayith olmali ve Saglik bakanhdi onayli olmalidir.

UriinG teklif eden firmanin yetkili satici belgesi olmall.

Numune (zerinden dederlendirilecektir.

38- CERRAHi SAKSIN TEKNIK SARTAMESI.

Paslanmaz gelikten olmalidir

Calisma uzunlugu I5 cm olmalidir

3"Cut-off'delikli, stilesi ve "Luer " baglantisi olmalidir

Ucunun ig gapt 3 mm (10 Fr) olmalidir.

Komisyon tarafindan degerlendiriimek tizere 2 (iki) adet numune birakilacaktir.

ong Cerrahisi AL




39-U15/30 KRETUAR TEKNIK SARTNAME

1. Paslanmaz gelik

2. Cift yonlG kullanilabilir.

3. Fonksiyonel uglari keskin olmalidir

4. Alet Uizerinde markasi, modeli, tretim yeri, CE isareti ve katalog numarasi olmali.

5. Alet sapinin gapi en az 9 en fazla 9,5mm olmalidir. Bdylelikle ergonomik ve rahat bir galigmaya
olanak saglamalidir.

6. Aletin adirlidi 25 gr'dan fazla olmamali, galisirken eli yormamalidir.

7. Aletin sap kisminda markanin yazili oldugu alan haricindeki bélgeler rahat bir kavrayis icin 6zel

desenli olmalidir.

8. Aletin sap kisminin her iki ucunda ayirt edilebilmeyi saglayici renkli plastik halkalar olmalidir.

9. Bu halkalar otoklava girebilmeli, istenildigi zaman gikarilip, degistirilebilmelidir.

10. Aletin gelik alasiminda krom orani %17, karbon orani ise %0,5'i gecmemelidir, bdylelikle uzun
sure bileylenmeden calisilabilmeli, uzun stire dayanikh kalmahdir.

11. Aletin gelik alasiminda nikel %0.6 y1 gegmemelidir.

12.Malzemede bulunan ma|zemelerin alasim degerleri; Fe %80, Si % 0.488, Mn %0.589, P%0.20, S
%0.004, Mo %0.888, Al % 0.006, Cu % 0.045 ve Ti % 0.015 olmaldir.

13.Malzeme sertlik derecesi 48HRC olmalidir.

14. Aletin sap kisminin boyu 105mm ile 110 mm olmal, istenilen bolgeye ulasabilmelidir.

15. Aletin ambalaji seffaf plastik korumali kutu icerisinde olmali ve Gzerinde Uretici firmanin agik
adresi, mail adresi, mengei ve sterilizasyon kosullari belirtiimelidir.

16.1Ik kullanici tarafindan acilabilecek diizenekte olmalidir bdylece daha énceden aglimasi ve
kullaniimasi énlenmis olmalidir.

17.Kati kabulden baslamak Uzere en az 2 (iki) yil malzeme, iscilik hatalarina, korozyona, paslanmaya,
kararmaya/asinmaya ve kirilmaya karsi garantili olacak

18. Aletlerin 134 C derecede otoklavda steril edilmelidir. Bu 6zellik belgelendirilmelidir.

19. Sterilizasyon esnasinda deforme olmamali ve kararmamalidir. Hastanemizde kullanilan
dezenfektanlardan etkilenmemelidir.

20.Aletin bir tarafi Towner tarzi egri diger tarafi da Jacquette tarzinda diiz bigak seklindeolmalidir.

21.0rjinal USA Menseli olmaldir.
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40-ELEVATOR TEKNIK SARTNAMESI (INCE-ORTA KALIN)

—

. Elevatérlerin formlari uzman komisyon tarafindan secilecektir.

Elevatorlerinin ug kisimlari cerrahide kullanima uygun olmalhdir. Kullanim sirasinda

egilmemelidir.

Uzerlerinde firma logosu ve mensei silinmeyecek sekilde yazili olmali.

Avrupa menseli olamli.

Uretici firma tarafindan verilmis alagim analiz raporu bulunmali.

Aletler paslanmaz celikten imal edilmis olmali.

Aletlerin hepsinin boylari komisyon tarafindan secilecektir.

Aletler 200 dereceye kadar kuru hava sterlizatériinde ve otoklavda sterilizasyona

uygun olmali.

9. Uluslar arasi sertlik derecelerine gére 48-52 Rockwell sertlikte olmalidir
Istenildiginde Aletler korozyon testine tabi tutulabilecektir ve bu testlerin maliyeti

yuklenici firma tarafindan karsilanmalidir. Bu durumu belirten taahhitname ihale

dosyasinda olmalidir

iy Fabrika hatalarina karsi 2 yil garantili olmalidir. Satici firma tarafindan ihale

dosyasinda garanti taahhttnamesi bulunmalidir.

N
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41-CRAYER APEKSO ELAVATOR TEKNIK SARTNAMESI

1. Elevatoér cift olarak verilmelidir.

Elevatorlerinin ug kisimlari cerrahide kullanima uygun olmalidir. Kullanim sirasinda
egilmemelidir.

Uzerlerinde firma logosu ve mensei silinmeyecek sekilde yazili olmall.

Uretici firma tarafindan verilmis alasim analiz raporu bulunmali.

Aletler paslanmaz ¢elikten imal edilmis olmali.

Aletlerin hepsi standart sekilde olmalidir.

Aletler 200 dereceye kadar kuru hava sterlizatériinde ve otoklavda sterilizasyona
uygun olmali.

Uluslar arasi sertlik derecelerine gére 48-52 Rockwell sertlikte olmalidir
stenildiginde Aletler korozyon testine tabi tutulabilecektir ve bu testlerin maliyeti
yuklenici firma tarafindan karsilanmalidir. Bu durumu belirten taahhttname ihale
dosyasinda olmalidir

10. Fabrika hatalarina karsi 2 yil garantili olmalidir. Satici firrr}a tarafindan ihale

dosyasinda garanti taahhttnamesi bulunmalidir.
11. Avrupa menseli olmalidir. Dog.Dr. Serafy KESKIN TUNG
/ J Dig

Van Fak,
Agiz Dig vg/Cene Cerrahisi A.D.
DiplTes.No: 30463
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42-ALT YiRMi YAS DAVYESiI TEKNIK SARTNAMESI

1. Davyenin ug kisimlari cerrahide kullanima uygun olmalidir.

2. Kullanim sirasinda deforme olmamalidir.

3. Davyenin saplari tutmayi kolaylastirici sekilde baklava dilimi desenli olmalidir.

4. Alt yirmi yas dislerinin gekiminde kullaniimali.

5. Uzerlerinde firma logosu ve mensei silinmeyecek sekilde yazili olmali.

6. Uretici firma tarafindan verilmis alasim analiz raporu bulunmali.

7. Aletler paslanmaz celikten imal edilmis olmall.

8. Aletlerin hepsi standart sekilde olmalidir.

9. Aletler 200 dereceye kadar kuru hava sterlizatériinde ve otoklavda sterilizasyona
uygun olmali.

10. Uluslar arasi sertlik derecelerine gére 48-52 Rockwell sertlikte olmalidir.

« Istenildiginde Aletler korozyon testine tabi tutulabilecektir ve bu testlerin maliyeti yiklenici
firma tarafindan karsilanmaldir. Bu durumu belirten taahhitname ihale dosyasinda

olmalidir

 Fabrika hatalarina karsi 2 yil garantili olmalidir. Satici firma tarafindan ihale dosyasinda
garanti taahhitnamesi bulunmalidir.
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43-CRYER ELEVATOR

2 yil imalatgi firma tarafindan garantili olmalidir.

Sag ve sol seklinde olmalidir.

Malzemeler paslanmaz gelikten imal edilmis olup , polisaji diizgiin ve piiriizsiiz olmalidir.

Aletlerin Uretildigi celik tiirlintin 6zelliklerini belirten ve imalatgi firma tarafindan hazirlanmis belge olmaldir.
Buna gore aletlerin tiretildigi celik hammaddesinin sertlik degeri 51-53 arasinda olmalidir.

Yapiminda kullanilan malzemelerin tamami DIN 1.4028 (DIN X30Cr13) degerinde olmalidir. icerigindeki krom
12-14% den fazla olmamalidir

* Yapiminda kullanilan geligin yapisinda bulunan ve geligin dayanim 6zelliklerini bozan Karbon, Mangan,
Fosfor, Kiikiirt, Nikel, Silisyum, Molibden ve Vanadyum gibi elementler %1 (Bir)'den fazla bulunmamalidir.
Ozellikle icerigindeki Karbon % 0,28 — 0,35% den fazla olmamalidir

Teklif edilen davye takimi ISO 13485 belgesine sahip olacaktir.

CE ve AB Uygunluk belgesi mevcut olmalidir.

Iimalatgi firmanin ithalatgl firmaya verdigi yetki belgesi olmalidir.

Malzemelerin her birinin lzerinde kodu ve markasi ve firma logosu yazili olacak ve silinmesi miimkiin
olmamalidir.

Alinacak malzemeler 134 °C. Otoklavda gazl veya buharli olarak sterilizasyona uygun olmahdir.



12. Numunesi gosterilecektir.

44-EKARTOR TEKNiK SARTNAMESI

L Ekartor farabeul veya minesata modeli olmahdir.

2. Ekartor solingen celiginden imal edilmis olmalidir.

3. Ekartdrlerin Gizerinde markasi, Giriin model numarasi ve lot numarasi silinmeyecek sekilde yazilmig olmalidir.
4,  Ekartorlerin polisaji diizglin olmalidir.

5.  Ekartérler yiiksek yogunluktaki paslanmaz gelikten imal edilmis olmalidir.

6.  Ekartorlerin molekiler yapist kullanim émrii ve paslanma direncini arttirabilmesi agisindan NOXI
sertlestirme teknigi kullanilarak optimize edilmis olmalidir.

7.  Ekartorler hepsinin parlakhigi 6zel elektro parlatma sonrasi GBF prosediirii uygulanarak saglanmig olmalidir
ve bu islem sayesinde 1s18in yansimasi engellenmis olmaldir.

8.  Enaz 134 °C kadar gazh veya buharl olarak sterilizasyona uygun olmalidir.

45-CERRAHI ASPIRATOR UCU TEKNiK SARTNAMESI
1-Tek kullanimlik olmalidir
2-Tek tek steril olarak paketlenmis olmalidir.
3-Elile tutulan kisim 4,8 mm ¢apinda , yesil ug kismi ise 2,5 mm gapinda olmalidir.
4-Ucu hastayi rahatsiz etmeyecek sekilde puriissiiz ve diizgiin olmalidir.
5-Paket icerisine en az 10 adet (11 mm ve 16mm igin ) baglanti adaptdri olmahdir.

6-Surgitip genel agiz cerrahisinde kullanilmak tizere 6zel olarak tasarlanmig olmalidir

iz Hok.Fak,

Agiz ve Cona Carrahis A0
/zip.Tes.No: 30463




47-KOMPOMER ESASLI DOLGU SETI

* Isikla sertlesmelidir

* Siit diglerinin restorasyonunda kullanilabilmelidir
*Sinif 1T ve V restorasyonlarda kullamilabilmelidir
* Flor salinimi yapmahdir

* Kompomer esasli olmalidir

*Set 40 x 0,25 gr kapsiiller, asitleme gerektirmeyen bonding ( 4 ml A, 4 ml B likiti) ve aksesuarlardan olusmalidir

48-KANAL PATI TEKNIiK SARTNAMESI

e Recine esasli olacaktir.

e (Cozunurlugi disiik olacaktir.

e Uriiniin doku uyumu yiiksek olacaktir.

e  Termoplastik 6zelligi olacaktir.

e Uriin pat seklinde olacaktir. Herbiri 4ml’lik iki pattan olusacaktir.
e (Capsalstabilitesi yiiksek olacaktir.

e 4 saat ¢alisma siiresi, 8 saat sertlesme siiresine sahip olacaktir.

e Gutta-perkalarla uyumlu olacaktir.

e Tiirkee kullanma kilavuzu temin edilecektir.

e Son kullanma tarihi, teslim tarihinden itibaren en az 1 (bir) yil olacaktir.
e Numune iizerinden degerlendirilecektir

49- KALSIYUM HIDROKSIT TEKNIK SARTNAME
1-Toz kalsiyum hidroksit ve likitten olmalidir
2-Uriin giivenlik bilgi formu olmalir.

3-Ulusal bilgi bankasi kodu olmahidir.
4 -Set icinde 10gr toz 10gr likitten olusmalidir

5-Numune tizerinden degerlendirilecektir.




50.YIKAMA MAKINELERI ICIN ALKALI YIKAMA SOLUSYONU

Sollisyon cerrahi aletlerin alkalik temizlenmesi amaciyla otomatik yikama makinelerinde kullanima uygun olmalidir.

Solusyon alkaliler yaninda silikatlar ve aginma inhibitorleri de igermelidir.

Sollisyon kan, serum gibi tipik medikal kirlenmelere kars! kullaniimalidir.

PH degeri enaz 13 olmalidir.

Uriin,hastanemizde bulunan otomatik dozajlamali cerrahi alet yilkama makineleri-dezenfektérlerde kullanima uygun

olmalidir. . Mevcut cihaz retici firmasindan teklif edilen sollisyon uygunlugu sorgulanacakir.

Urnin UBB kaydi olmalidir.

ISO 10993 uygunlugu (kimyasal kalinti testi) belgelendirilmelidir.

Dozaj pompasi olan tim tibbi alanda temizleme ve dezenfeksiyon makinelerinde en fazla 3-5mL/ L konsantrasyonda ve

her su sertliginde kullanima uygun olmalidir.

. Uriin 5 L lik bidonlar halinde ambalajlanmig olmalidir.

10. Teklif veren firmalar 5 litre numune ve Uriin katologu vereceklerdir. Verilen numuneler ve teklif edilen Uriin katalogta
tanitilan driinle birebir ayni ve orjinal olmalidir.

11. Uriin ambalajmda tlirkge etiket bilgisi olmalidir. Tiirkge etikete sahip olmayan (rin dederlendirme disi birakilacaktir.

12. Uriin veri giivenlik formu teklif dosyasinda bulunmalidir.

13. .Numuneler denenerek uygunluk verilecektir. Kurum gerek goérdigu takdirde triindi test etmek amagli Tlrk Halk Sadldi
Kurumu'na yollayabilir. Bu durumda tim masraf firma tarafindan kargilanacaktir.

14. Uriin uluslararasi standartlardaki dogada parcalanabilirlik testlerine tabi tutulmus ve sonucunda dogada pargalanabilir
olarak bulunmus olmalidir. Bu bilgiyi igeren ekolojik test raporlari da ihale dosyasinda bulunmalidir.

15. Urlin atik yénetimi genel esaslarina iliskin yénetmelige uygun olmalidir .

16. Olusabilecek hasarlarin dogru tespiti icin kullanilacak alkali solisyon ile nétralizan ayni marka tercih edilecektir.

17. Teknik Sartnamenin bitlin maddeleri; yazili olarak birebir cevaplanarak, Teknik Sartname'ye uygun olduklari

dokimanlarla belgelendirilecekir.
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51-YIKAMA MAKINALARI iCiIN NOTRALIZASYON SOLUSYONU TEKNIK OZELLIKLERI

Yikayici dezenfektorler icin sivi, fosforik asit igeren nétralizasyon soliisyonu olmalidir. Ana yikama isleminden geriye kalan
alkali artiklarin notralizasyonunu yapmaldir. Olusan kiregin giderilmesini saglamalidir. Tim yikayict ve dezenfektorlerde
kullanima uygundur

Makinedeki kire¢ kalintilarimin uzaklastinlmasi ve ana yikama isleminden kaynaklaﬂan alkali kalintilarin
nétralizasyonu icin kullanilmahdir. (40-60 °C).

Uriin bilesiminde fosforik asit ve korozyon inhibitérleri olmalidir. Dog.0r. Sef b E:f?;gkUNg
[-]
Tavsiye edilen kullanim konsantasyonu % 0.1 - % 0.3'dir. (1-3 ml) olmalidir. Van YU Dl

Adnz Dig ve Gene Cerrahist AD.

Uriintin pH degeri 1-3 arasinda olmalidir. I}%pﬁ' s.No: 30463
| %4

Renksiz, berrak ve kokusuz olmalidir.

Uriine ait Tiirkce katalog ihale dosyasinda bulunmalidir.

Raf dmrii en az 3 (lg) yil olmalidir. Teslim tarihi itibariyle tiretim tarihi lizerinden en fazla alti ay ge¢gmis olmalidir.

Uriin makine dozaj bélimiine uygun sekilde dizayn edilmis 5 litrelik orijinal ambalajinda, PVC icermeyen HDPE ar[xf)/alajlarda

olmalidir. Soliisyonun &zelligini bozacak sekilde 151k gecirecek nitelikte saydam kaplarda olmamalidir.

. Urtin alkali soliisyonla karistirlmamasi amaci ile makinenin dozajlgma pompasinin rengine uygun olae

renkte ve kapagmda da kirmizi renk olmahdir. ¢ Dr. [mgm” v Fak. ) ‘:\
e %fe\lgmﬁﬂd ven YYUP \{rdiﬂ T ,,k
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Uriin Gzerinde formiilasyonu, kullanim sekli, lot numarasi, iiretim ve son kullanma tarihleri acik¢a belirtilmis Tiirkce etiketi
olmalidir. Uyari isaretleri etiket izerinde gosterilmis olmalidir.

. Uriniin Ulusal Bilgi Bankasi kaydi yapilmis olmali ve TITUBB’da “Saglik Bakanhgi tarafindan onayhdir” ibaresi olmalidir.
. Uriine ait veri giivenlik belgesi iiretici onayh olarak ihale dosyasinda sunulmalidir.
. Uretici firma, 1SO 9001 ve ISO 13485 sertifikasina sahip olacaktir. Bu belgeler Tiirk-Ak akreditasyon kurulusu tarafindan

onaylanmig olacaktir.

. Firma triinlerin satigi ve satis sonrasi ile ilgili sigorta yaptirmis olmalidir. Bu sigorta belgesi ihale evraki ile birlikte verilmelidir
. Teklifini veren firma, Uretici veya dagitici tarafindan verilmis yetki belgesine sahip olmahdir.
. Uriin igin ihale saatine kadar numune teslim edilmeli ve ilgili birimlerden uygunluk alinmalidir.

52-ALET TEMIZLEME SOLUSYONU - SiIMAN ¢OzUcU

1. Cerrahialetlerin temizleme ve yenileme soliisyonu olarak kullanilabilmelidir.

2. Doku, kan, tukirik gibi organik kirlilikler ile alginat, siman artigi, potasyum, klor, sodyum vb gibi inorganik kirliliklerinin
ortamdan uzaklastiriimasi icin kullaniimalidir.

3. Uriiniin bilesiminde <5 Kuaterner amonyum bilesigi, < 5 Noniyonik Yiizey Aktif Madde, < 10 Fosforik Asit, >2
Enzim(Amilaz, Proteaz, Lipaz, Seliilaz), Korozyon inhibitdrii ve yardimci maddeler bulunmalidir.

4. Urin iceriginde aldehit, halojen, benzen, fosfat, toluen bulunmamalidir.

5. Aletlere bulasan dis tedavi kimyasallarinin, tel firca, kazima ile aralara girmeye gerek kalmayacak sekilde basarili olmahidir.

6. Uriin ultrasonik kullanima uygun olmali ve 45° C den fazla isitildiginda insan sagligini olumsuz yonde etkileyebilecek gaz
¢kisi ve koku olmamalidir.

7. Uriin kullanima hazir olarak sunulmal, sulandiriima yapilmamalidir. Céziiniirliik % 100 olmal erimemis ¢6zelti
birakmamahdir.

8. Bakteriostatik dzellikte olmalidir.

9. Rahatsiz edici koku vermemelidir.

10. Uretim izin belgesi ile tretiliyor olmalidir.

11. Uriin ile birlikte 15 adet 10 litrelik siizgecli ve kapakli, PE malzemeden imal edilmis dezenfeksiyon kiiveti verilmelidir.

12. Uriin ile birlikte kullanim talimatini gésteren PVC kaph 5 adet kullanim talimati verilmelidir.

13. TITUBB kaydi olmalidir.

14. Uriin ultrasonik makinelerde maksimum 3 dakikada ve manuel kullanimda 5 dakikada etki etmelidir.

15. Uriiniin pH degeri maksimum 3 olmaldir.

16. Uriine ait Tiirkce katalog ihale dosyasinda bulunmalidir.

17. Raf 6mrii en az 5 (bes) yil olmahdir. Teslim tarihi itibariyle Giretim tarihi izerinden en fazla alti ay gecmis olmalidir.

18. Uriin 5 litrelik kilitli kapakli orijinal ambalajinda, PVC icermeyen HDPE ambalajlarda olmalidir. Soltisyonun dzelligini
bozacak sekilde 151k gegirecek nitelikte saydam kaplarda olmamalidir.

19. Uriin tizerinde formiilasyonu, kullanim sekli, lot numarasi, tiretim ve son kullanma tarihleri acikca belirtilmis Tiirkge etiketi
olmalidir. Uyari isaretleri etiket Uzerinde g&sterilmis olmalidir.

20. Uriine ait veri giivenlik belgesi liretici onayh olarak ihale dosyasinda sunulmalidir.

21. Uretici firma, 1SO 9001 ve ISO 13485 sertifikasina sahip olacaktir. Bu belgeler Tiirk-Ak akreditasyon kurulusu tarafindan
onaylanmis olacaktir.

22. Firma Urinlerin satisi ve satis sonrasi ile ilgili sigorta yaptirmis olmalidir. Bu sigorta belgesi ihale evraki ile birlikte
verilmelidir

23. Teklifini veren firma, Uretici veya dagitici tarafindan verilmis yetki belgesine sahip olmalidir.

24. Uriin icin ihale saatine kadar numune teslim edilmeli ve ilgili birimlerden uygunluk alinmalidir. °‘J;}E: Ser, Y KESKiN TUNG
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53-KESICI VE DELICI ATIK KUTUSU 3 LT LiK o Jofene Corranisi o p,

Diisme ve darbeye dayanikli olmalidir,
Ortam sicakhifinda deforme olmamalidir,
Kapak, gévdenin iizerine sikica kullanicinin uygulamalar: esnasinda sokiilemeyecek sekilde monte edilmis olmalidir,
Kutular yer kaplamamasi igin, i¢ ice gecirilebilir 6zellikte olmalidir,
Kutunun tizerinde uluslararas: “Tibbi Atik™ isaret etiketi bulunmahdlra 53 N
Kutu &lgiileri; Cap: 22 cm, Yiikseklik: 18 cm olma11d1rﬁ o, 0“ o AN
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7. Kutunun rengi uluslararasi standarda uygun olmali (6rnegin govde ve kapak sari renkte, iist kapakeik kirmizi renkte
olmalidir

8. Kutuya atilan {iriinlerin dékiilmesini veya yeniden kullanilmasini 6nlemek igin tek yonlii giivenlik valfi bulunmalidir.

9. Kutu, medikal amagh delici ve kesici, siyrik ve yaralanmalara neden olabilecek atiklar, enjektdr ignesi, igne igeren

10. diger kesiciler, bisturi, kirilmis diger kesiciler vs. gibi atiklarin, giivenli bir sekilde atilmasini saglayacak formdaolmalidir.
11. Numunenin kurumumuza ihale tarihinden 1 (BiR) giin &nce tutanak halinde teslim edilmesi zorunludur

54- CAMASIR SUYU TEKNiK SARTNAMES]

1- Uretici firma TS EN ISO 9001:2008, OHSAS 18001, TS EN ISO 14001:2004 ve ISO
22000:2005 kalite sistem belgelerine sahip olmalidir ve istendigi takdirde TSE tarafindan
akredite edilmis Giivenlik Bilgi Formu Hazirlayicisi sertifikasina sahip personel tarafindan
hazirlanmis 16 maddelik Uriin Giivenlik Bilgi Formu ve Analiz Sertifikas1 verilmelidir
2-TS 5682 Smif 2 belgesine sahip olmalidir.

3-Uretici Helal Belgesine sahip olmalidir.

4-Uretici Giimriik ve Ticaret Bakanlig1 iiretim iznine sahip olmalidir.

5-Uretici firma Uglii Sorumluluk belgesine sahip olmalidir.

6-Uretici firmaya ait kamu kurum ve kuruluslarindan is bitirme belgesi olmalidir.
7-Uretici firma CED belgesine sahip olmalidir.

9-Uriin min. % 5 aktif klor igermeli, kokusu rahatsiz edecek sekilde olmamalidir

10-Uriiniin yogunlugu 1,040 + 0,05 g/cm3 aralifinda, {iriiniin %1 lik ¢ozeltide pH 1 10,0+1,0
araliginda olmalidir,

11-Uriin etiketli orijinal ambalajinda olmalidir.

12- Numuneye gore karar verilecektir
13- Numunenin kurumumuza ihale tarihinden 1 (BiR) giin dnce tutanak halinde teslim edilmesi zorunludur

55-KONSANTRE GENEL TEMiZLiK URUNU

1. Suyla yikanabilen tim ylzeylerde kullanilabilmeli leke sdkiicl genel temizlik yapmahdir

2. Hali,tekstik,duvar,cam,koltuk, ve yer temizliginde kullamlabilmelidir /3

3. PH degeri 9-10 arasi olmaldir Dog.py, g, !‘j&_ )

4. Anyonik noniyonik katyonuk madde ve edta koruyucu madde icermelidir. y Van y YU i };f;u TuUw
6. Kanserojen madde icermedigine dair belge MSD raporlar,teklifle beraber teslim edilmelidir iz DE?_ Ve Can Cswr;ha:k.

7. Kurumumuz numune begenme hakkina sahiptir Q'B-F' -No: ﬁ;;régisj AD.
1. Firmalar temsil ve yetki belgesini teklifle beraber vermelidir

2. Numunenin kurumumuza ihale tarihinden 1 (BiR) giin &nce tutanak halinde teslim edilmesi’
zorunludur




