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1. KAPSAM
Bu sartname, ilgelerimize bagh farkli mahallelerde tarimsal sulama islerinde kullamlmak iizere, HDPE

hammaddeden iiretilen, polietilen esasli, kendinden muflu veya gelik takviyeli SN8 tipi, ¢ift cidarli koruge
borularin teknik ve fiziki 6zelliklerini tanimlar

2.  GENEL SARTLAR
Ihaleye katilacak olan tedarikgi firmalarin, temin edilecek olan HDPE hammaddeden iiretilen polietilen

esasli, kendinden muflu veya gelik takviyeli, SN8 tipi, ¢ift cidarh koruge borular1 olmahdir.

HDPE esash borular ve ekleme pargalar1 TS EN 13476-3+A1 standartlarina, contalar TS EN 681-1
standardina uygun olmahdir.

ihale iizerinde kalacak yiiklenici firma ISO 9001, TS EN 13476-3+A1, TS 681 ve CE belgesini ise
baslamadan once idareye ibraz edecektir. Belge ibraz etmeyen firmalar degerlendirme disi tutulacaktir.

Yiiklenici Firma ile ise baglama tarihinden itibaren is siiresi boyunca kontrol miihendisinin islerin takibi
ve dagitimi i¢in en az 2018 model ve Ustii, soforsiiz (yakit, ariza, kaza ve tiim giderler) yiikleniciye ait olmak
lizere bir adet binek arag tahsis edilecektir. Kontrol mithendislerine tahsis edilecek arag, ise baslama tutanagi
imzalandig giin teslim edilecektir. Zamaninda teslim edilmeyen kontrol araci igin Daire Baskanhgi’nin ilgili
gorevlisi tarafindan giinliik tutanak tutulacak olup, 500,00 TL/GUN cezai miieyyide uygulanacaktir.

Bu arag i¢in yiiklenici higbir hak talep etmeyecektir.

3- TANIMLAR

CEMBER RIJITLIGI: Borularin iizerine gelen yiiklere( Toprak, statik yiik, dinamik yiik, vakum basinci )
kars1 mukavemet 6zelligidir.

TEKNIiK OZELLIKLER

a. Yiizey Kalitesi

Borularin yiizeyi ultraviyole Isinlara mukavemet 6zelligi saglamak amaci ile siyah renkli olacaktir. Renk
boru boyunca homojen olacak boru ucu kesim noktalan diizgiin ve ¢apaksiz olacaktir. Boru i¢ yiizeyinde
kesinlikle kabarcik, piiriiz, renk dalgalanmasi, standart dis1 iiretim hatalar1 kabul edilmeyecektir.

b. Birlestirme
HDPE borular montaj kolaylig1 i¢in kendinden muflu ve contali olarak birlestirmeye uygun olmahidir.

Borularin sayis1 kadar yedek contalar verilecektir.

¢. Boyut ve Toleranslar
Borularin boyutlar1 TS EN ISO 13476-3+A1 standardina uygun olmalidir. Borularin faydali boyu en az

6m uzunlugunda olacaktir. Boy toleransi + 50 / - 0 mm degerlerini saglayacaktir.

4. MUAYENE ve DENEYLER
Yapilacak testler ile ilgili numunelerin goénderilmesi, Borularin muayene ve kabullerinde gerekli
goriilebilecek tiim test masraflarin tamamn yiiklenici firma tarafindan kargilanacaktir.
TS EN 681-1 standardindaki testler kabul heyeti tarafindan istenilmesi durumunda CE teknik dosyasi
i¢inden bagimsiz kuruluslardan alinmis raporlar ile ispatlanmahidir.
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Borularin imalinden teslimine kadar gecen her safhada yapilmasi gereken deneyler Idare'nin denetimi
altinda, Idarenin uygun gorecegi TURKAK 17025 akreditasyon belgesine sahip laboratuvar tarafindan

yapilacaktir.

Imalatlar esnasinda uygulanmasi gerekli olan biitiin deney giderleri ve Idare tarafindan olusturulacak
deneylere istirak edecek olan heyetin konaklama, ulasim ve iase giderleri yiiklenici firma tarafindan
karsilanacaktir.

5. NUMUNE ALMA

Idare tarafindan gerek goriilmesi halinde kabule sunulan parti iginden muayene ve deneyler i¢in rastgele
numuneler segilecek (irlinde tiim testler yapilacak. Diger borularda ise hangi testlerin yapilacagi heyet
tarafindan ortak karar ile belirlenecektir.

BORU (")ZE.,‘LLIKLERi REFERANS/ STANDARTLAR | RED/KABUL KRITERLERI
Geometrik Ozellikler TS EN 13476-3 I¢ Cap: Bir boru veya ekleme
I¢ Cap | pargasimin  bir  kesitinde esit

araliklarla  olgtilen i¢  c¢ap
Ol¢limlerinin aritmetik ortalamasi
TS EN 13476-3 standardinda
belirtilen degerden daha az

olmamal
Geometrik Ozellikler TS EN 13476-3 E4:lki tabakanin birlesim
Et Kalinhi@ yerindeki et kalinhg

ES5:Delikli kismin altindaki ig
tabakanin et kalinlig

TS EN 13476-3 standardinda
belirtilen degerden daha az

olmamali
Yogunluk TS EN ISO 1183-1 > 930 Kg/m?
Kiitlesel Akis Hizi(tMFR) TS EN ISO 1133-1 <1,6 g/10 dakika
Cember Rijitligi TS EN ISO 9969 SN8>8 kN/m?, SN4>4 kN/m?
Halka Esnekligi TS EN ISO 13968 %30 deformasyonda
*Olciillen  kuvvette  azalma
olmamali

*Boru cidar yapisinin herhangi
bir kisminda g¢atlak olmamal
*Boru cidarinda kat ayrilmasi
olmamah

5.1- Cember rijitligi testi:

bulunan deger SN: 8 kN/m2 ( nominal Stiffness - anma halka rijitligi ) degerinden kiigiik olmamalidir.

5.2- Darbe Testi:
Borular EN 744 standardina gore test edildiginde kirilma orani max %10 olmalidir.

5.3- Sizdirmazhk Testi:
Boru ve mangon ile contali birlesme yapilmis numune EN 1277 standardina gére 0,5 bar /15 dk

kondisyonda test yapildiginda, test siiresi sonunda sizdirma meydana gelmemelidir.

5.4- Sicakta Davrams Testi:
Boru numuneleri ISO 12091 standardina gore deneye tabi tutuldugunda deformasyon olmamalidir.

5.5 -Halka Esnekligi Testi:
Halka esnekligi testi borunun yapisal biitiinliiglinii bozmayacak sekilde ¢apsal yondeki sekil
bozukluguna karst mukavemeti TS EN 13968 standardina uygun olacaktir. 0/,] M_



-Catlama olmamalidir.
- Kat ayrilmasi olmamalidir.
-Kuvvette diisme olmamalidir.

Yogunluk Deneyi:
Yogunluk deneyi ISO 1183 standardina gore yapildiginda bulunan sonug min. 0,930 gr/em® ™*. 1,000
gr/em? arasinda olmalidur.

Erime Akiskanhg Deneyi:
Erime Akiskanligi deneyi ISO 1133 standardina gére yapildiginda Erime akis hizi (190 °C/5 Kg.) min.
0.2 gr/dk max. 1.6 gr/10dk arasinda olmalidir.

6. IMALAT KONTROLU
Siparig verilen firmalarin imalat mahallinde, idare istedigi zamanlarda imalat kontrolii yapacaktir.

7. ISARETLEME
Imal edilen borularin her boyunda asagida belirtilen bilgiler yazilacaktir.
- FIRMA ADI VEYA LOGOSU
- BORULARIN IC CAPI
- SN SINIFI
- IMALAT YILI
- STANDART NUMARASI
- BORU UZUNLUGU
- TSE LOGOSU
BORULARIN UZERINE IMAL EDILIRKEN T.C VAN BUYUKSEHIR BELEDIYESI
TAR]MSAL HIZMETLER DAIRE BASKANLIGI YAZILI OLACAKTIR VE/VEYA YAZI
YAZILAMIYOR ISE IC KISIMLARINA IDARENIN ADI YAZILI ETIKET BULUNMASI
GEREKMEKTEDIR.

8. STOKLAMA

Borularin stok sahasi borulara zarar verecek sivri uglu kaya ve tas pargalarindan arindirilmis olmal ve
istif yliksekliginde 2,5 m yi gegmemelidir. Istifleme esnasindaki ¢ap deformasyonu %2 yi ge¢memelidir.
Lastik contalar giines 1s13indan korunarak stoklanmalidir.

9, TASIMA

Borularin nakliyesi i¢in gereken tiim sorumluluk Yiikleniciye ait olacaktir. Borularin ve 6zel pargalarin
nakliye  esnasinda  herhangi  bir  tahribata  ugramasim  Onlemek  i¢in  yikkleme ve
bosaltma 6zel onlemleri alinacak, yuvarlanmaya, kaymaya, egilmeye ve titresime karsi borular emniyete
alinacaklardir.

Borulann taginmasi yiiklenici tarafindan yaptirilacak olup, tasima esnasinda sert ¢arpma ve sivri uclu
darbelerden korunmalidir. Borular tasima araci iginde i¢ ige sokularak tasinabilir. Ancak bu islem sirasinda
borularda herhangi bir hasar meydana gelmemelidir.

Borularin nakliyesi, yiikleme, bosaltma ve istif igin gereken tiim sorumluluk Yiikleniciye ait olacaktir. Bu
islemlerin gergeklesmesi siiresi ierisinde is ve is¢i giivenligi, is mahallinde ve gevresinde alinmasi gereken
emniyet tedbirleri 6331 sayili is saghg ve giivenligi kanunu geregince yiiklenici tarafindan saglanacaktir.

10. TESLIM iSLERi

Borularin ve eklentilerinin idareye teslimati yapilirken tagima esnasinda borularda herhangi bir deforme
ve kirilma tespit edilirse, kusurlu bulunan boru miktari kadar boru tedarik¢i firma tarafindan temin edilerek
asagida belirtilen yerlere ve belirtilen siire igerisinde teslim edilmesi igin bir tutanaga baglanacaktir.

Borularin indirme ve istif iglemi yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir.



10.1 TESLiM YERI

Satin alinacak mallarin tiimii s6zlesme imzalanmasindan itibaren, en ge¢ 150 (yiizelli) takvim giinii
olup; 1. parti teslimat s6zlesmenin imzalanmasina miiteakip 30 (Otuz) Takvim giinii icinde, 2. Parti
teslimat sozlesmenin imzalanmasina miiteakip 60 (Altmis) Takvim giinii icinde, 3. parti teslimat
sozlesmenin imzalanmasina miiteakip 90 (Doksan) Takvim giinii icinde, 4. parti teslimat sozlesmenin
imzalanmasma miiteakip 120 (YiizYirmi) Takvim giinii icinde, 5. parti teslimat sozlesmenin
imzalanmasia miiteakip 150 (Yiizelli) Takvim giinii icinde 5(Bes) parti halinde teslimat yapilacaktir.
Satin alinacak borular, idaremizin de uygun gérecedi depolarda stok olarak bulundurulacaktir. Belirtilen
tarihlerde depoda stok olarak bulundurulmayan mallar igin geciken her takvim ginlii igin
%0,06(Onbindealt1) gecikme cezasi uygulanacaktir. Depoda stok olarak bulundurulan mallarin muayene
kabulii yapildiktan sonra, kurum mallan s6zlesmeye gore ise baslama tutanaginin imzalandigi tarihten
itibaren 5 parti halinde ihtiyaca gore teslim alinacaktir. Depoda teslim alinacak malzemenin yiiklenmesi
yiiklenici firmaya ait olacaktir. Kismi teslimat ve kismi 6deme yapilacaktir. Hakedis ve teslim almada
kurumdaki tutanaklar esas alinacaktir. Malzemeler en az 2 (iki) yil garanti kapsaminda olacaktir. Garanti
stiresi, mallarin kabuliine miiteakip diizenlenecek Muayene Kabul Tutanaginin diizenlendigi tarihten itibaren
baslayacaktir.

10.2 TESLIM EDILECEK MIiKTAR

BORU CAPI (mm) 1 BOY BORU UZUNLUGU (m) | MIKTARI (metre)
150 6 30.000
200 6 -
300 6 6.000
400 6 -
500 6 3.000
600 6 -
800 6 1.200
1000 6 600
11.1 CEZAI MUEYYIDELER
° Yiiklenicinin sartnameye uygun olarak malzemeyi siiresinde teslim etmemesi durumunda, geciken
her takvim giinii i¢in %0,06(OnbindeAlt1) oraninda gecikme cezasi uygulanir.
o Muayene sonucu kabul edilmeyen malzemeler 15 giin iginde yenisi ile degistirilecektir. Degistirme
isleminden dolayi isin gecikmesi durumunda gecikme cezasi hiikiimleri uygulanacaktir.
e Sartnamede yazmayan dider hususlar i¢in mal alimlan denetim muayene ve kabul islemlerine dair
hiiktimleri uygulanir.
e Bu teknik sartname 4 sayfa 11 maddeden ibarettir.
Kemal GORGULUOGLU Abdyf@ani
Miihdrdi endis

Ayhan ABUKAN P
Sube Miidiirti V\
Yusuf
Daire 1
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HDPE PE100 BORU MAL ALIM iSi
TEKNIK SARTNAMESI
2021

1) KAPSAM:

Bu sartname; TARIMSAL HIZMETLER DAIRE BASKANLIGININ tespit ettikleri yerlerde hayvan
igme suyu temininde kullamlmak iizere temin edeceg@i PE 100 borular ile ilgili teknik 6zelliklerini kontrol
ve muayene yontemlerini ve kabul sartlarini belirtmektedir.

Bu borular hayvan igme suyu sivatlarinda kullanilacaktir,

2 ) GENEL SARTLAR

PE 100 borular, en az bu sartname ve eklerinde verilen esaslara, 6zel olarak sartname ve eklerinde
numarasi verilmis olsun veya olmasin, konu ile ilgili TS veya ISO veya Idarece kabul edilecek esdeger
standartlara gore imal edilecek ve deneyleri yapilacaktir. Idarece Standartlarin iizerinde kalite ve teknik
ozellikte PE 100 boru ve 6zel parga istenebilecektir.

Uretici, Tiirk Standartlari Enstitiisiinden alinmus, temin edilecek boru ¢ap ve simfimi kapsayan gegerli TS
EN 12201-2 Standart Uygunluk Belgesine sahip olmalidir.

PE 100 boru imalatgilai ISO 9001 Kkalite giivence sistemine sahip olmali ve bu durum
belgelendirilmelidir.

Akredite Kurumlar tarafindan verilmis, ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi, ISO 14001 Cevre Kalite
Yo6netim Sistemi, TS 18001 s Saghgi ve Giivenligi Yonetim Sistemi belgelerine sahip olmalidir.

Her bir boru ve 6zel pargasi i¢in; iiretici adi, iretim tarihi, {iretim numarasi ile boru veya 6zel parga
lizerinde yapilan ve/veya boru veya 6zel parga grubunu temsil eden numuneler iizerinde yapilan tiim
testlerin sonuglarim ve referans degerlerini gosterecek bir sicil tutulacak, bu siciller dosyalanarak bir
takimi1 6demenin yapilacag hakedise ek olarak Idareye sunulacaktir.

Idaremize teslim edilecek borular mavi renkli olacaktir.

Idaremize teslim edilecek borular 100(yiiz) mt. lik bag seklinde olacaktir.

Borularin nakliyesi i¢in gereken tiim sorumluluk Yiikleniciye ait olacaktir.

Borularin ve 6zel pargalarin nakliye esnasinda herhangi bir tahribata ugramasini énlemek i¢in yiikleme
ve bosaltma 6zel 6nlemleri alinacak, yuvarlanmaya. kaymaya. egilmeye ve titresime kars1 borular
emniyete alinacaklardir.

Borularin taginmasi yiiklenici tarafindan yaptirilacak olup, tasima esnasinda sert ¢arpma ve sivri uglu
darbelerden korunmalidir. Borular tagima araci iginde i¢ ige sokularak tasinabilir. Ancak bu islem
sirasinda borularda herhangi bir hasar meydana gelmemelidir.

Borularin nakliyesi, yiikleme, bosaltma ve istif igin gereken tiim sorumluluk Yiikleniciye ait olacaktir.
Bu islemlerin gerceklesmesi siiresi igerisinde is ve is¢i giivenligi, is mahallinde ve ¢evresinde alinmasi
gereken emniyet tedbirleri 6331 sayili is saghgi ve giivenligi kanunu geregince yiiklenici tarafindan

saglanacaktir.



Yiiklenici Firma ile ise baglama tarihinden itibaren is siiresi boyunca kontrol miihendisinin islerin takibi
ve dagitimi igin en az 2018 model ve Ustii, sof6rsiiz (yakit, ariza, kaza ve tiim giderler) yiikleniciye ait
olmak lzere bir adet binek ara¢ tahsis edilecektir. Kontrol miihendislerine tahsis edilecek arag, ise
baslama tutanafi imzalandigi giin teslim edilecektir. Zamaninda teslim edilmeyen kontrol araci igin
Daire Bagkanligi’nin ilgili gérevlisi tarafindan giinliik tutanak tutulacak olup, 500,00 TL/GUN cezai
miieyyide uygulanacaktir. Bu arag i¢in yiiklenici higbir hak talep etmeyecektir.

3) MUAYENE VE DENEYLER

e

Idare tarafindan olusturulacak muayene ve test heyeti boru i¢in TS 418-2 EN 12201 standardina belirtilen
her testi yapacak ve tutanaga baglayacaktir.
Idare; iiretici tesislerinde, imalatin her asamasinda haber vermeksizin denetleme yapabilecektir.
Idare, gerektiginde iiretimin tamamini bagimsiz denetim firmalarina da kontrol ettirebilecektir.
Yapilacak testler ile ilgili numunelerin gonderilmesi, Borularin muayene ve kabullerinde gerekli

goriilebilecek tiim test masraflarimin tamami yiiklenici firma tarafindan karsilanacaktir. Ayrnica Idare
tarafindan olusturulacak deneylere (Akreditasyon belgesine sahip, fiziksel kimyasal analizlerin yapilacak
olan laboratuvarlarda) istirak edecek olan heyetin; konaklama, ulasim ve iase giderleri yiiklenici firma
tarafindan karsilanacaktir.

Teslimati yapilan borularin arasindan idare tarafindan 6mekler alimp TURKAK’tan akreditasyon
belgesine sahip olan laboratuvarlara gonderilerek tim Fiziksel kimyasal analizleri yaptirilacaktir ve tiim
masraflan yiiklenici ait olacaktir.

Muayene ve kabul islemleri idare tarafindan gérevlendirilen Muayene ve kabul Komisyonu tarafindan
vapilacaktir. Muayene ve deneylerin yapilmasi sirasinda yiiklenici firma adina yetkili bir elemanla
birlikte gerekli olan alet ve makinay1 hazir bulunduracaktir

Borularin et kalinlig: standartlarda belirtilen sinirlar arasinda olacaktir. Aksi durumda numunenin temsil
ettigi ¢captaki borularin tiimii ret edilecektir.

Borularin boyutlan standartlara uygun olacaktir. Standartlara uygun olmadig: tespit edilen borularin
muayene ve kabulii yapilmayacaktir.

DENEYLER ' | DENEY METODLARI |
T ) - - TS EN ISO 6259-1 '
Cekme Ozelliklerinin Tayini (Kopma Uzamasi) TS EN ISO 6259-3

| S
‘ "TSENISO 1167-1
‘ : Khikta i B L aons
Sabit sicakhkta i¢ basinca mukavemetin tayini (165 saat- 80 °C) | TS EN ISO 1167-2 |

| TSENISO 1183-1 |

! Plastlkler-Y%unlu]\ Deneyi ( Boru)

= .i e — —
Kiitlesel Erime Akis Hizi (MFI, MFR) Tayini (Boru) \ TS EN ISO 1133-1
Favint (OIT) | TSENISO11357-6

Okmdasyon lnduk51y0n Suresmln Tayml (OIT)

. Karbon Siyahi Miktari Tayml (Sadece s:yah borular 1¢1n) TS ISO 6964

Plgment veya Karbon Slyahl Daglltm Derecesmm Taylm ‘ TS ISO 18553 *

o’ ps



4) ISARETLEME

e Yiklenici firma taahhiit ettigi borularin {izerlerine iiretim standardi TSE, borunun anma ¢api, et kalinligi,
dretim tarihi, imalat¢1 firmanin ismi oldugu normlarin numaralari, imalat¢i firmamin ismi, hangi lot
numarali hammaddeden {iretildigi, kullandigi hammadde firmasinin marka ismi goriilebilecek ve
silinmeyecek sekilde T.C VAN BUYUKSEHIR BELEDIYESi TARIMSAL HiZMETLER DAIRE
BASKANLIGI ibaresi yazili olmahdur.

e Boru iizerine yazilacak olan yazi, tekrarlanacak ve beyaz okunur bir sekilde olacaktr.

¢ Yiiklenici tarafindan 6nceden iiretilmis ve stok sahasinda bekletilmis borular kabul edilmeyecektir.

5) PE 100 GENEL VE TEKNIK OZELLIKLER:

* PE 100 hammaddenin yogunlugu 0,930 gr/cm3 den biiyiik olmalidir. (ISO 1183)

* MFR degeri 190 C* de 5 kg agirhik altinda 0.2 ~ 0,35 gr/10dak olmahdir. (ISO 1133) MFR testleri

hammadde ve boru igin ayr1 ayr1 yapilacak ve iki sonug arasindaki fark +/- %20 olmahdir.

* Oksidasyon (OIT) 200 C de min 20 dakika olmahdir. (TS EN 728)

* Basing altinda ek yerlerinden ¢ikma ve kopma olmamalidir.

* Kesin sizdirmazhk saglanmalidir,

* Kanal disinda birlestirilebilmelidir,

* Asgari 6mrii 50 yil olmahdir,

* Esnek olmahdir.

¢ (Catlama direnci, darbe direnci yiiksek olmahdir.

* Borunun Anma Basincl, iiretici tarafindan 20° C'de elli yillik kullanim &mrii baz alinarak hesaplanan
maksimum isletme basinci seviyesidir. HDPE boru ve 6zel pargasi anma basinct @250°den kiigiik
caplarda en az 8 bar, 250 ve daha biiyiik ¢aplarda en az 6 bar olacaktir. 250’den kiigiik ¢aplarda en az 8
bar, J250 ve daha biiyiik ¢aplarda en az 6 bar olacaktir.

6) PE 100 BORULARININ OZELLIKLERI:

6. 1 Fiziksel Ozellikleri

PE 100 borularinin fiziksel 6zellikleri asagida belirtilen hususlara uygun olmahdir:

* Darbelere kars1 dayaniklilik;

 Kog darbesi basincina dayanikhilik.

* Borulanin i¢i su doluyken &zel bransman ayirici yardimiyla suyu kesmeden servis sulari baglantisi
yapilmasina elverisli olacaktir.

6.2 Kimyasal Ozellikleri

PE 100 borularin kimyasal 6zellikleri asagida belirtilen hususlara uygun olmahdir.
PE 100 borular agik hava kosullarinda depolandiginda standart 6zelliklerini korumahdir.

6.3 Standartlar
PE 100 borular TS 418-2 EN 12201-2, veya ISO 4427 standartlarina uygun olmahdir.
6.4 Hammadde

* Yiiksek yogunluklu polietilenin (PE100) 6zgiil agirligi 0.930gr/cm3 ve daha yukar bir degerde olmahdir.
* Uretici firma kullanacagi hammaddenin kaynagmi ve tiim 6zelliklerini belirten bilgi ve belgeleri idare’ye

sunmalidir.



* PE 100 boru iiretiminde kullanilan hammadde TURKAK onayh laboratuvarlardan herhangi birinden test
raporuna sahip olmalidir. S6z konusu bu belgeler muayene heyetlerince olusturulacak tutanaklarda yer
alacaktir.

» Uretici kullanacagi hammaddenin kaynagim ve tiim o6zelliklerini belirten bilgi ve belgeleri kayit altinda
tutacak talep edilmesi halinde Idareye sunacaktir.

* Idare, her asamada iiretimi kontrol edebilecegi gibi gerekli gordiigiinde hammadde fizerinde numune
deneylerini yeniden yaptirabilecektir.

* Graniil halindeki hammadde igine imalat¢1 firma tarafindan borularin imah sirasinda higbir yabanci
madde katilmayacak ve hammadde orijinali ile kullanilacaktir. Gerekli goriildiigii takdirde Daire
Baskanligimiz hammaddeyi imal eden firma ile irtibata gegerek kullanilan hammaddenin orijinalligi test
edilecektir.

TESLIM EDILECEK BORU MIiKTARI

7) HDPE BORU OZEL (Ekleme) PARCASI ASAGIDAKI GIBIDIR:

Sira
Cesidi Birimi Miktar
No
1 32 mm PE 100 Mavi Kangal Boru 10 ATU Metre 50.000
2 40 mm PE 100 Mavi Kangal Boru 10 ATU Metre 40.000
3 50 mm PE 100 Mavi Kangal Boru 10 ATU Metre 20.000
4 63 mm PE 100 Mavi Kangal Boru 10 ATU Metre 20.000

Manson: Iki ayr1 boru pargasini veya boru ile 6zel pargayi birlestirmek i¢in kullanilan pargadir.

KAPLIN MANSON TEKNIiK OZELLIiKLERI

1.1. Kaplinler polipropilen’den imal edilmis olacaktir.
1.2. Kaplinlerin gévde, somun, boru tutucu ve contasi olacaktir.
1.3. Kaplinlerin contalarit EPDM kauguktan imal edilmis olacaktir.

1.4. Kaplinler 10 ATU diizeyinde basinca dayanikli olmahdir.
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TESLIiM EDILECEK MIKTAR:

i‘;}a Cesidi Birimi | Miktar
1 32x32 mm Kaplin Manson (Mavi) Adet 500
2 40 x40 mm Kaplin Manson (Mavi) Adet 400
3 50 x 50 mm Kaplin Mangon (Mavi) Adet 200
4 63 x 63 mm Kaplin Manson (Mavi) Adet 200
8) TESLIiM YERI

* Satin alinacak mallarin tiimii s6zlesme imzalanmasindan itibaren, en ge¢ 150 (yiizelli) takvim giinii olup; 1.
parti teslimat sozlesmenin imzalanmasina miiteakip 30 (Otuz) Takvim giinii icinde, 2. Parti teslimat
sozlesmenin imzalanmasina miiteakip 60 (Altmug) Takvim giinii icinde, 3. parti teslimat sozlesmenin
imzalanmasina miiteakip 90 (Doksan) Takvim giinii icinde, 4. parti teslimat s6zlesmenin imzalanmasina
miiteakip 120 (YiizYirmi) Takvim giinii icinde, 5. parti teslimat sozlesmenin imzalanmasina miiteakip 150
(Yiizelli) Takvim giinii icinde 5 (Bes) parti halinde teslimat yapilacaktir. Satin alinacak borular, idaremizin de
uygun gorecegi Kurum depolarinda stok olarak bulundurulacaktir. Belirtilen tarihlerde depoda stok olarak
bulundurulmayan mallar igin geciken her takvim giinii i¢in %0,06(OnbindeAlt1) gecikme cezasi uygulanacaktir.
Depoda stok olarak bulundurulan mallarin muayene kabulii yapildiktan sonra, kurum mallari s6zlesmeye gore ise
baglama tutanagi imzalandig: tarihten itibaren 5 parti halinde ihtiyaca gore teslim alinacaktir. Depoda teslim
alinacak malzemenin yiiklenmesi yiiklenici firmaya ait olacaktir. Kismi teslimat ve kismi ¢deme yapilacaktir.
Hakedis ve teslim almada kurumdaki tutanaklar esas alinacaktir. Malzemeler en az 2 (iki) y1l garanti kapsaminda
olacaktir. Garanti siiresi. mallarin kabuliine miiteakip diizenlenecek Muayene Kabul Tutanaginin diizenlendigi

tarihten itibaren bagslayacaktir.
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9) CEZAI MUEYYIiIDELER

e Yiiklenicinin sartnameye uygun olarak malzemeyi siiresinde teslim etmemesi durumunda,
geciken her takvim giinii i¢in %0,06(OnbindeAlt:) oraninda gecikme cezasi uygulanir.

¢ Muayene sonucu kabul edilmeyen malzemeler 15 giin iginde yenisi ile degistirilecektir.
Degistirme isleminden dolay1 isin gecikmesi durumunda gecikme cezasi hiikiimleri
uygulanacaktir.

e Sartnamede yazmayan diger hususlar igin mal alimlar1 denetim muayene ve kabul islemlerine
dair hiikiimleri uygulanir.

¢ Bu teknik sartname 4 sayfadan 9 maddeden olusmustur.

Kemal GORGULUOGLU
Mi is

ube Miidiirii

Yusuf Al
Daire HabKat
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