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1. KAPSAM:

1.1.Teknik Sartnamenin ekinde cinsleri, dis ¢aplari, boyu (mt), basing sinifi ve siparis miktarlari
liste olarak verilen malzemelerin; sartnamede belirtilen ozelliklere haiz; temin ve teslim
islerinden olugmaktadir.

1.2. idare: Van Su ve Kanalizasyon Idaresi (VASKI) Genel Midiirltigt

1.3. Yiiklenici Firma: {haleyi Alan Firma

1.4. isin Niteligi: VASKI Genel Miidiirliigtine bagh hizmet alanlarinda kullanilmak {lizere
Hirdavat Malzemesi Alim [si

1.5. Malzeme: Mahal listesinde yer alan tiim kalemler

2. GENEL HUSUSLAR:

2.1.Bu sartnamede dirtinlerle ilgili kalite, standart ve saglik belgeleri olarak Idareye sunulmasi
gereken belgeler her malzeme grubunda detay1 ile aciklanmistir.

2.2. Idare uygun goriirse yiiklenici firmaya malzemenin cesidi ve sayisina gore teslimat
onceligini bildirecektir. Yiiklenici firma idarenin belirledigi teslimat onceligini dikkate
alarak malzemeyi uygun parti sayisina gore teslim edecektir.

2.3. Malzeme teslimi ile birlikte malzemeyle ilgili tiim standart belgeler (TSE, ISO ve benzeri)
mutlak suretle Idareye teslim edilecektir.

2.4.Teknik sartnamede belirtilmeyen.anlasilmayan ya da numunesi gibi olan malzemeler igin
teklif ve teslimat asamasinda ilgili birimden onay aliacaktir.

2.5. idare ile Yiiklenici firma arasinda yapilacak s6zlesme sonrasinda, idare tarafindan muayene
kabul komisyonu olusturulacaktir.

2.6.Malzemeler idareye teslim edilmeden once muayene kabul komisyonunun onayina
sunulacaktir. Onaylanmayan malzemeler kabul edilmeyecektir. Geri gonderilecek
malzeme icin ayrica iicret Odenmeyecektir. Yiiklenici firma, muayene kabul
komisyonun talebi dogrultusunda 6rnek numuneler gosterecektir. Muayene komisyonu
tarafindan onaylanmavan numuneler kesinlikle ahnmayacaktir. Yiiklenici firma,
iiriinii tamtmak amaciyla; numune, katalog, fotograf, resim veya benzer dokiimanlari
Idare’ye verecektir.

2.7. Muayene kabul komisyonu, herhangi bir malzemeyi iiretildigi fabrikada yerinde incelemek
isteyebilir. Bu durumda muayene kabul komisyonun tiim masraflar1 (yol, konaklama ve
benzeri giderler) yiiklenici firmaya aittir.

2.8.idare, mahal listesinde yer alan malzemelerden artis veya azalis yapabilir. Bu durumda
yiiklenici firmaya getirdigi malzeme miktari kadar sozlesmede yer alan birim fiyati
tizerinden édeme yapilacaktir.

2.9.Muayene kabul komisyonu teslim alacag: herhangi bir malzemenin gerekli laboratuar
testlerini TSE ve ISO Standartlarina uygun olarak akretide olmus herhangi bir laboratuarda
yaptirabilir. Ayrica muayene kabul komisyonu iiretim yerlerinde (fabrika, igyeri vb.), tiretimi
yapan firmanin kendi laboratuarinda yapilan testleri yerinde gormek isteyebilir. Bu durumda
test masraflar tiim giderleri ile yiiklenici firmaya aittir. Muayene kabul komisyonu yerinde
inceleme yapmaya karar verdigi takdirde, muayene kabul komisyonun tim giderleri (yol,
konaklama ve benzeri) firmaya aittir.

2.10. Muayene ve Kabul Komisyonu Tarafindan Kontrolii Yapildiktan Sonra, Uygun
Olmayan Malzemeler Yiiklenici Tarafindan 5 (Bes) Is Giinii Icerisinde Teknik Sartnameye

Uygun Malzemeler Ile Degistirmesi Zorunludur.

2.11. Bu teknik sartnamede belirtilen standartlar muayene ve kabul raporundan evvel
yiiriirlitkten kaldirilirsa, yiikleniciler malzemeleri yeni kabul edilen standartlara uygun olarak
imal edeceklerdir.
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3. TEKNIK OZELLIKLER :

3.1

3.1.1.

3.1.2.

3.1.3.
3.14.
3.1.5.
3.1.6.

3.1.7
3.1.8.

3.1.9.
3.1.10.
3.1.11.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.24.

3.2.5.
3.2.6.

3.2.7.

3.2.8.

3.2.9,

3.2.10.

3.2.11.
3.2.12.

SIBER VANA TEKNIiK OZELLIKLERI

Siber vana ve kiiresel vana govdesi, kapag, klape malzemesi MS58 Piring malzemeden imal
edilmis olacaktir. Siber vana mil O-Ringi EPDM malzemeden imal edilmis olacaktir. Siber
vananin volani St37 malzemeden imal edilmis olup yiizey kaplamasi firin boyali olacaktir.
Siber vananin i¢ ve dis yiizeyleri temiz ve diizgiin olacak, siber vana disleri uygun g¢ekilmis
olup hata olmamaldir. Yiizeylerde boyut ve mukavemete tesir edebilecek katmer, bosluk,
kabarcik, catlak, carpma izi, yara vb. imalat kusurlar1 bulunmayacaktir.

Siber vana her iki yonde de akis1 saglayacak sekilde tam gecisli olacaktir.

Soguk su tesisatlarinda kullanima uygun olacaktir.

El ile tahrikli olacaktir.

Siber vananin her birinin iiretiminde kullamlmakta olan malzeme TS EN 12288 standardina
uygun olacaktir.

Siber vanalar toksikolojik bakimdan igme suyunda kullamima uygun olacaktir.

Siber vana en az 10 bar basinca dayanikli olacak, bu basingta aym zamanda sizdirmazlik
saglayacaktir.

Siber vananin ¢alisma sicaklik Araligi -9 C ile 60 C arasinda olacaktir.

Siber vanalar kesinlikle uzun gévdeli olacaktir.

Siber vanalar ilgili teknik personellerin belirleyecegi numuneye kesinlikle uygun olacaktir.

POLIETiLEN MANSON KAPLiN KURTAGZI (ADAPTORLER)

Kaplin adaptérler, PE borularin kendileriyle ve metalik fittingslerle birlestirmek amaciyla
gerekli adaptasyonu saglayacak sekilde tasarlanmis olacaktir.

Kaplin adaptorlerin govde ve baglanti somunu hammaddesi Polipropilen olacaktir. Yiiksek
sizdirmazhga sahip, oring conta EPDM veya NBR kauguk, sikistirma halkasi propilen, boru
tutucusu olan centikli ring poliasetal olacaktir. Baglanti somunu (kapak) mavi olacaktir.
Kaplin adaptorlerin contalar1 yuvarlak olacak, yatay bi¢imindeki contalar kesinlikle kabul
edilmeyecektir.

Uriinlerin tamami TSE ve ISO belgeli olacaktir. Alinacak tirlinler igme suyuna uygun
olmalidir.

Adaptorler kimyasallara kargi yiiksek dirence sahip olmalidir.

Kaplin adaptérlerinin tasarimi basing diistimiine neden olmayacak sekilde olmali, i¢ ve dig
ylizeyler piiriizstiz olmahdir.

Kaplin eklem pargalari orijinal polipropilen enjeksiyon baski olup siparis edilen tiim triinler
16 atii basinca dayanikli olmalidir. Birlestirme elemanlar digli olmalidir. UV (ultraviyole)
1sinlar1 gecirmeyip yosunlanmaya ve bakteri tiremesine izin vermemelidir.

Hijyen ile ilgili, renk, bulaniklik, koku, 20 °C de koku dalgalanma degeri, tad, 20 °C de tat
dalgalanma degeri, kopiige doniisme meyli deneyleri, hammadde deneyleri, ¢ekme deneyi,
anma basmeinin 1.5 kati kadar basing deneyi v.s Genel Mudiirliigiimiiziin gdrevlendirecegi
personellerden olusan heyet denetiminde yapilacaktr.

Kaplin fittingsler DIN 8076 veya ISO 3458 standartlarina uygun olarak tiretilmis olmali,
iiriinler giines 1sinlarindan etkilenmemesi ici UV katkili olmalidir.

Borulardaki = 0,5 mm’ye kadar olan &lgii farkliliklarindan veya ovallikten olusabilecek
sorunlari, sahip olacag konik sikma ozelligi sayesinde 6nlemelidir. Korozyona dayanikli,
kireglenme ve paslanma yapmayan, UV isinlarimin gegirmez dzellikli, elektrik yalitimli
ozelliklere haiz olacaktir.

Kaplin malzemelerin iizerinde atiileri, ¢aplari ve firma ad belirgin bir sekilde yazilacaktir.
Her cap malzeme ayri ayri ambalajlanacaktir.
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3.3. CELiK KOLAY TAMIR KELEPCESI

3.3.1. Alinacak tamir kelepgesinin 6zelikleri asagidaki belirtildigi gibidir.

KELEPCE
Kelepce Anma BOYU SIKMA SEKLI| Kullanilacak
SN ¢capi ve (anma SIKMA |MINUMU | CIVATA | TEK/CIFT civata ¢api Basing Sinifi
basinci) ARALIGI M (mm) SAYISI 10 /101 minumum
90 PVC-PE
1 10 ATU 85-100 210 2x2 101 M 14 PN10
110 PVC-PE
2 10 ATU 105-120 210 2x2 101 M 14 PN10
500 ACB
3 10 ATU 495-510 425 2x4 101 M 16 PN10

3.3.2. TAMIR KELEPCESI GOVDESI

3.3.2.1.Her tirlii borunun birlestirilmesi, montaji ve tamiri amaciyla
kullanilan, AISI 304 veya 316 paslanmaz celikten imal edilmis metal
kusaktir.

3.3.2.2. Metal birlesim yerleri yan saclar (sac-sac kaynagr) Argon Tig kaynag ile yapilacak olup .
( sac-civata kaynaklar1 )Mig Gazalt1 kaynagi ile yapilacaktir. Civatalar ¢ift taraf kaynak
olacaktir.

3.3.2.3.Kaynak yapilan yerler, korozyana dayanikli paslanmaz esasl1 sprey boya ile boyanacaktir.
3.3.2.4.Metal kusak iizerinde bulunan yan " U" " L" ve Lama" I" saclarinin et
kalinliklart DN150 mm e kadar minimum 2,5 mm, DN 150 mm ve
{izerindekiler minimum 3 mm. olacakftir.
3.3.2.5. Metal kusagin yan direng saglart DN150 kadar minimum 3 mm
olacak DN150 den itibaren minimum 4 mm kalinlikta olacaktir.
3.3.2.6. Govde sacinin uglar1 3 mm. kivrik ya da diiz olabilir.

3.3.3. CONTA
3.3.3.1.Kolay tamir celik kelepgesinin i¢ini tamamen kaplayan boruyla tamir
kelepgesi arasinda su sizintisini 6nlemek amact ile tasarlanmis EPDM
Gofret contadir.
3.3.3.2.Conta biitiin ¢aplarda eksiz yapistirmasiz yekpare olacaktir.
3.3.3.3.Conta; Paslanmaz gévdeye dayamimi yiiksek olan yapistirict ile yapistirilacaktir.

3.3.3.4.Conta yapisma kalitesi muayene esnasinda test edilecektir.
3.3.3.5. Kauguk malzeme conta sertligi 60 Shore A sertliginde olacaktir.

3.3.3.6.Kullanilacak olan conta igme suyu sebekelerinde kullaniimaya uygun olacaktir.

3.3.3.7. Kullanilacak olan contanin minumum kalinligi 7 mm olacak ve contanin kalinlik &l¢timii
boruya basan yiizey arasinda yapilacaktir. Bu 6l¢ti 7 mm (-%0) tolerans olup daha kalin
conta kullanilabilecektir.

3.3.3.8. Conta, montaj esnasinda govdeden ayrilmayacaktir.

A W\ (¢



3.3.3.9. Conta desenleri simetrik olacaktir.
333.10. Kullanilacak EPDM kauguk malzemenin test degerleri asagida belirtilmistir.

Sertlik : 60 +5 (Shore A)
Max 1,20
Yogunluk : (gr/em?)
Kopma
mukavemeti : Min 9 (N/mm?)
Uzama : Min %300

3.3.3.11.  Kaucuk iiretici firma, sartnamede yer alan kauguk icin TS EN 681-1
standardina gore iiretecektir ve testler bu standarda gore yapilacaktir.

3.3.3.12. EPDM Kaugukla ilgili, masraflari yiikleniciye ait olmak tizere igme
suyu ile temas eden metalik olmayan {riinlerin, insani icme suyu kalitesine
etkisinin ve su ile temasta icme suyu sistemlerinde kullanilabilirliginin
belirlenmesi amaci ile BS 6920-1:Haziran 2014 elementlerin suya
gecebilecek miktarlariin tespiti bolim 2,6 Test metotlar1 uyarinca su ile
temas halinde birakilarak, temas suyu 6rneklerinin analizlerini yaptiracaktir.
S5z konusu analizler Universiteler, TUBITAK, TSE vb. gecerli akreditasyon
belgesine sahip laboratuvarlarda yaptirilacaktir.

3.3.4. CIVATALAR

3.3.4.1.Tamir kelepgesinin gapini, boru ¢apina uygun olarak ayarlama imkani
saglayan AISI 304 veya 316 kalite paslanmaz gelikten imal edilmis
olacaktir.

3.3.4.2.C1vatalar sarma, sikisma ve kaynamaya karsi 6nlem amaciyla 200
micron teflon ile kaplanmis olacaktir.

3.3.4.3. Civata boylar1 DN 180'e kadar M14 minimum 165 mm
uzunlukta olacaktir. DN 200 ve iizeri civata boylart M16
minimum 200 mm uzunlukta olacaktir.

3.3.4.4.Civatalar birden fazla kullanima uygun olacaktir.

3.3.4.5.Civatalar sagindan ve solundan cift taraf kaynakl olacaktir.

3.3.5. SOMUN VE RONDELALAR
3.3.5.1.AISI 304 kalite paslanmaz gelikten imal edilmis olacaktur.
3.3.5.2.Malzemede ayrica plastik emniyet rondelas: ( tapa) bulunacaktir.

3.3.6. CALISMA BASINCI
3.3.6.1.Calisma basinci PN 10 olacaktir.

3.3.7. GENEL OZELLIKLER

3.3.7.1.Satin alinacak malzeme tiim boru tipleri icin kullanilabilir olacaktir.
3.3.7.2.Tamir kelepgesi uygulandig1 yerde kesin sizdirmazhk saglayacaktir.
3.3.7.3.Kalin ve ince cidarli borulara uygulanabilecektir.

3.3.7.4.Gerilimsiz, esnek boru baglantisi saglayacaktir.

3.3.7.5.Uzama ve agisal hareketleri elimine edebilecektir.

3.3.7.6.Tam diiz olmayan boru agizlarinda dahi tam sizdirmazlik saglayacaktir.
3.3.7.7.Su kogu, vibrasyon ve ses titresimleri azaltacaktr.
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3.3.7.8.Sokiiliip tekrar kullamlabilecek ozellikte olacaktir.

3.3.7.9.Montaj 6ncesi dl¢iim ve isleme gerektirmeyecektir.

3.3.7.10. Montaj1 basit olacaktir.

33.7.11. Boru birlesim araligi 0-10 mm olacaktir.

3.3.7.12. Tamir kelepgesi boru iizerinde 360 derece doniis olanag saglayacaktir.

33.7.13.  Yukarida belirtilen ozelliklere uygun olmayan kelepgeler sahada kullanim esnasinda
deformasyona ugrayacak kelepceler 24 ay oaranti siiresi_kapsaminda. deforme olan
kelepgeler ilgili firma tarafindan yukaridaki ozelliklere uygun yeni kelepce ile defisecektir.
Bunun i¢in yiiklenici firmaya ayrica ticret 6denmeyecektir ve bu degisim esnasinda kargo,
naklive vb. tiim giderler yiiklenici firmaya ait olacaktir.

3.3.8. AMBALAJ VE ISARETLEME
3.3.8.1.Celik tamir kelepgeleri civata, somun ve rondelalari (tapa) takilmis sekilde teslim edilecektir.
3.3.8.2.Celik tamir kelepgeleri g¢aplarina gore ayri ayrl ambalajlanacak ve
ambalaj lizerine kelepge ¢ap1 ve adetleri yazilmis olacaktir.
3.3.8.3.Kolay tamir kelepgelerinin uygun bir yerinde malzemenin kullamlacagi
boru dis ¢apr ¢aligma araliklar basing sinifi malzeme ozelligi ve tiretici
firma ismi yazist malzeme {izerinden cikmayacak sekilde etiket ile
belirtilmis olacaktr.
3.3.8.4.Kolay tamir kelepgelerinin iizerine vurulan etiket, su ile temasta etiket tizerindeki yazi
silinmeyecek, etiket kelepgeden sokiilmeyecek sekilde etiketlenme yapilacaktir.

3.3.9. MUAYENE

3.3.9.1.1daremiz ilgili malzemelerin imal edildigi yerde inceleme hakkina
sahiptir. Uretim asamasinda denetim amaci ile yapilacak kontrol,
muayene ve testler, muayene kabul komisyonu talebi dogrultusunda
iiretici firma ile yerinde yapilan test sonuglar1 tutanak altina
alinacaktir.

3.4.0VAL VOLANLI VANA

3.4.1.TS CEN/EN 13828 Tiirk Standartlar1 Enstitiisii onayina sahip olacaktir.

3.4.2.1SO 9001 Kalite Sistem Sertifikasina sahip olacaktir.

3.4.3.Maksimum akiskanlik i¢in tam gegisli olacaktir.

3.4.4.Daha uzun 6miir icin kurum kaplama kiire olacaktir.

3.4.5.ISO 228 Disi X Disi baglantis: bulunacaktr.

3.4.6.Kol iizerinde Acik-Kapali isareti bulunacaktir.

3.4.7.Maksimum giivenlik i¢in PTFE conta ve EPDM O-ring bulunacaktr.

3.4.8.Kalin PVC kapli gelik kol bulunacaktir.

3.4.9.icme suyu sistemlerinde kullanilmak tizere genis kullanim alanina sahip olacaktir.
3.4.10.S1caklik -10°C + 120°C sartlarinda galismaya elverisli olacaktir.

3.4.11.Kiiresel vanalar ilgili teknik personellerin belirleyecegi numuneye kesinlikle uygun olacaktir.
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1.5.GALVANIZLI METAL FITTINGSLER(GALVANIZLi REDUKSIYON)

3.5.1Fittings standart1 da TS11- EN 10241 — 10242 orijinal galvaniz temper déskme demirdir.
3.5.2.Fittings malzemesi EN — GJMB 350-10 dur. Fittingsler TS-EN 10242’ye uygun boru ek
pargalari olup, ek parcalar sfero dokme demirden mamul (GGG40), galvaniz ile kaplanmis ve
dis acilmis halde olacaktir.

3.5.3.Galvanizli metal fittingsler, sicak daldirma ile galvaniz kapl olacaktir.

3.5.4.Galvaniz kalinligt minimum 65 mikron

3.5.5.Fittingslerin servis sicakligi -20 ila 120 °C aras1

3.5.6.Miisaade edilen calisma basinct minimum 25 bar

3.5.7.Ek parcalarin dis disleri 1/16 konik, i¢ disler paralel (ISO 7-1)

3.5.8.Disler sizdirmazlik niteligine haiz ( TS 61-200 )

3.5.9.Gozle yapilan muayenede malzemeler {zerinde dokiim ya da vida disi hatalari
olmayacaktir.

3.5.10.Fittingsler 20” ser adet halinde posetlenecektir. Ambalaj agirhigi 20 kg az olacaktir.
3.5.11.Muayene kabul komisyonu uygun gordiigi takdirde; Yiiklenici firma Galvanizli metal
fittingslere ait TSE ve fcmesuyu’nda kullamlmasina uygun olduguna dair Hifzisthha
belgelerini isteyebilir.

3.6. PVC KAYAR MANSON

PVC Kayar mangonlar TS EN ISO 1452-3 :2011 standardina uygun olarak tiretilecektir. Her
bir kayar manson _icin 2 adet conta bedelsiz olarak teslim edilecektir. Boyut bilgileri asagida
belirtilmistir:

ic CAP(mm) BASINC SINIFI (atm) ET KALINLIGI (S) (mm) UZUNLUK (L) (mm)
63 16 3,0 270
75 16 3,6 300
90 16 4,3 310




4. GENEL MADDELER:

4.1. Teslim alinacak tiim malzemelerin markalar1 mutlak suretle olacaktir. Markasiz veya etiketsiz
hicbir malzeme alinmayacaktir.

4.2. Biitin malzemeler birim fiyat cetvelinde ve teknik sartnamede belirlenen teknik kriterler de
olacaktir.

4.3. Tiim malzemeler TSE, ISO veya CE belgeli olacaktir.

4.4. Tiim malzemeler birinci kalite olacaktir.

4.5. Tiim malzemeler agir hizmet tipi olacaktir.

4.6. Tiim malzemeler depolama ve kullanim sekline uygun orijinal ambalaj1 igerisinde ve ambalaji
acilmanus olarak teslim edilecektir.

4.7. Ambalajlarinda_kullamimi_ile ilgili (acilmis, asinmis, yipranmis, vs.) siipheye diisiilen
malzemeler kat-i suretle alnmayacak, iade edilecek ve yasal miieyyideler uygulanacaktir.
4.8. Genel anlamda kusurlu siiphesi uyandiran ve inceleme neticesinde tespit edilen her tiirlii malzeme
iade edilecek. bu kapsamda hizmete yonelik idarenin ugradig1 zararlardan (gecikmeler, aciliyet
oldugu halde gergeklestirilemeyen hizmetler vb. olumsuzluklar) istekli firma direkt olarak sorumlu

tutulacaktir.

). Yiiklenici firma tiim malzemelerin nakliyesini (yiikleme. bosaltma, teslim edilecek yere istifleme.
sevkivat, idarenin istedifi yere muayene ve inceleme amacli sevk etme vb.) kabullenmis sayilir.
Bu malivetler de sunulan teklif fiyatin kapsaminda sayilacaktir.

4.10. Mal muayene komisyonu tarafindan kabul edilmeyen mallar yiiklenici tarafindan yenisi
istenilen standartlarda tedarik edilecek ve olusan tiim giderler (nakliye, yiikleme, indirme v.b tim
giderler) yiikleniciye ait olacaktir.

4.11. Fiyatta herhangi bir degisiklige gidilmeksizin bir malzeme ayni icerik ve karakterdeki farkl
alternatifiyle takas yapilabilir. (Idarece talep edilmesi durumunda)

4.12. Her malzemenin, iiretildigi fabrikadan onayl teknik bilgileri, malzeme tesliminden en az 3 giin
6nce idarece belirlenmis komisyona verilecektir.

4.13. Her cins malzemenin en az 1 adet/birim numunesi, malzeme tesliminden en az 3 giin 6nce,
idarece belirlenmis personel veya personellere. incelenmek iizere. VASKI Genel Midiirltigiine
teslim  edilecektir.Muayene _komisyonuna teslim edilmeyen malzemeler kesinlikle kabul
edilmeyecektir.

4.14. Her koli veya ambalaj, igerisindeki malzemenin adi ve miktar1 koli veya ambalaj lizerinde
yazili olarak teslim edilecektir. (ambalaj paket yada koli {izerinde malzemenin resmi de
istenebilecektir)

15. Thtiyag duyulan servis, bakim ve onarim yiiklenici tarafindan yaptirilacaktir.

4.16. Idarece ihtiya¢ duyulmas: halinde, istenilen is kaleminin montaji, kurulumu ve personellere
uygulamali egitim verilmesi istenebilir. Miiteahhit bunu goz oniinde bulundurarak teklif birim
fiyat verecektir. Bunlar igin ek bir ticret ddenmeyecektir.

5. TESLIMAT:

5.1. Malzemelerin teslim siiresi 30 (Otuz) takvim giiniidiir.

5.2. Malzeme teslim vyeri; “Altintepe Mahallesi Zeve Caddesi VASKI Garaj1 Tusba/VAN” adresindeki
VASKI Genel Midiirliigii ambaridir. Malzemeler toplu veya kisim kisim teslim edilecektir.
Yiikleme, nakliye, malzemelerin indirilmesi, ambar gorevlisinin belirleyecegi raflara istiflenmesi,
yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir. Yerine indirme i¢in yiiklenici firma eleman temin
edecektir. Bu islemler icin ayrica bir ticret talep edilmeyecektir.

5.3. Alinacak olan malzemelerin niteligine gore ayn kalem malzemeler ambalajlanacaktir. Ayri kalem
malzemelerin birlikte ambalajlanmasi durumunda mal alimi kesinlikle kabul edilmeyecektir.

5.4. Teslimat yapildiginda yetkili firmanin gérevlendirecegi personel, mutlak suretle teslimat yerinde
bulunacaktir.

5.5. Malzemeler hafta ici mesai saatleri (08:00-17:00) icerisinde teslim edilecektir.
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6. GARANTI:

6.1. Yiiklenici tarafindan teslim edilecek mallarin kabuliinden sonra asgari 24 ay garanti siiresi
verecektir. Yiiklenici bu mallara ait garanti belgelerini Idare adina diizenletmek ve orijinal
niishalarini idareye teslim etmekle mitkelleftir. Alman mallara iliskin Idare adina garanti belgesi
diizenlenmesinin miimkiin olmamasi durumunda yiiklenici garantiye iligkin taahhiitleri igeren bir
belgeyi Idareye sunmak sorundadir. Garanti kapsamindaki malzemede sozlesme stiresi igerisinde
tespit edilecek hata, ayip ve eksikliklerin garanti saglayan Kkisi veya kurulus tarafindan
giderilmesini Yiiklenici {istelenecektir.

6.2. Ihtiyag duyulan montaj, servis, bakim onarimlarin yapilmamasi durumunda; Kurum tarafindan

yiiklenici firma adina yaptirilacak olup, tiim giderler yiiklenici firma tarafindan karsilanacaktir.

7. K.D.V. MUAFIYETI:

1. Kurumumuzca Ekonomi Bakanlhigi Tesvik Uygulama ve Yabanci Sermaye Genel Miidiirligtinden
Yatirim Tesvik Belgesi alinmustir. Bu isin Mahal listesindeki tiim is kalemlerinde Tesvik Belgesi
No 502770’ gore KDV muafiveti uygulanacaktir.
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